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1 ALLMANT

En AGS-givare (Adjustable Gap Sensor) ar en avstandsmatare framtagning for att mata malspalten i
en raffinor for pappersmassa. Da matspetsen kan skjutas fram och tillbaks axiellt sa kan kalibrering
av givarspetsen ske utan att forandra malspalten. En bibehallen malspalt medfor kontinuerlig
produktion utan driftsstorning vid givarkalibrering.

AGS-HXD éar framtagen for Andritz/Hymac HXD raffinérer och bestar av tre huvudkomponenter,
givarhus, hallare samt matspets. Forutom dessa sa finns tva detaljer som tillhor raffindren, ett
foderror samt en Iasflans.

Givarhuset innehaller en installningsanordning for spetsen, en elektrisk stegmotor, lagesgivare samt
elektronik for skrappunktstagning.

Hallaren anpassar hus med givarspets till raffinérens statorplatta. Denna har en gangad del sa att
givarspetsens kant kan justeras mot en referensyta pa statorsegmentens baksida.

Métspetsen ar en slitagedel vilken slits i takt med statorsegmenten och byts i samband med skivbyte.
Detta byte gar snabbt tack vare ett kontaktdon samt en patenterad mekanisk koppling mellan
givarhus och matspets. Spetsbytet styrs av programvara i GMS-systemets dator sa anvandaren har
bara att folja instruktionerna pa skarmen.
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2 AGS-GIVARENS MONTAGE

For att underlatta det fortsatta arbetet bor du forsta principen for hur AGS-givaren ar monterad i
raffindren.

Foderror

Givarspets

o, e e

Ev. segment-

Lasflans
Givarhus Statorsegment

Foderroret monteras i statorn och klams fast med lasflansen.

Givarhuset ar lagrat mot givarhallaren och dessa kan alltsa roteras gentemot varandra.

Hus, hallare och spets justeras axiellt genom att givarhallaren gangas in eller ut i foderroret.

Hallaren justeras sa att dess framre stodyta ligger an och trycker mot referensytan pa

statorsegmentets baksida.

e Ev. sd monteras en segmentinsats om inte referenskanten i segmentet ar riktigt utfort. Denna
gjuts i sa fall fast mot segmentet.

e Lasflans och foderror tillnor inte AGS-givare utan ar en maskinanpassning och kops separat.

Notera att Iasflansen finns i tva utféranden beroende pa raffinor.

3 MONTERING AV AGS-GIVARE

Foljande atgarder &r aktuella i de fall da givarhallaren har demonterats fran statorn. Normalt vid
skivhyte sa byts mét spetsen ut men givarhallare och givarhus far vara kvar.
Dock skall alltid givarhallaren backas nagot, ca 2 varv, innan ett nytt segment monteras.
1. Kontrollera att halet i statorn ar rengjort innan givarhallaren monteras.
2. Kontrollera att halet och tatningsytan i foderréret ar rengjort. Fetta in O-ringen i foderroret.
3. Rengor givarhallaren och speciellt den framre delen (mot malzonen) invandigt.
Kontrollera att tdtningsytan framfor gangan ar i gott skick.
Rengor hallarens ganga. Applicera gangpasta.
Ganga pa foderroret pa givarhallaren sa langt det gar.
Tryck in AGS-givaren i statorn.
Las fast foderroret med hjalp av lasflansen.
Montera en ny givarspets (se nedan).
Vrid pa givarhallaren — givarhuset kan hallas still — tills dess referensyta ligger vél bakom
malsegmentets referensyta (da detta monterats).
10. Montera, centrera och dra fast statorsegmentet pa statorn.
11. Las givarhallaren mot referensytan pa malsegmentets baksida.
12. Montera kabel och luftslang for kylning av givarhuset, kontrollera luftflodet.

©CoNo A

4 DEMONTERING AV AGS-GIVARE

1. Demontera givarspetsen (se nedan).
2. Génga in givarhallaren — givarhuset kan hallas still — sa langt det gar.
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3. Lossa lasflansen.
4. Lossa kabel och luftslang.
5. Tabort AGS-givaren fran statorn.

5 MONTERING AV AGS-SPETS.

e Statorsegmentet vid spetshalet maste vara demonterat.

e Kontrollera att hallaren har gangats tillbaks ca 2 varv
sedan foregaende spetsmontage.

e Givarhus samt givarhallare skall vara monterade.

e Torka ren insidan i framkanten av givarhallaren med en
mjuk trasa.

e De roda plasthylsorna pa givarspetsen skyddar de e A Serie dametric
infettade tatningarna. Ta bort dessa forst da spetsen Aeh e
skall skjutas in i givarhallaren.

Ingen av de bipackade tatningarna behdvs for denna
raffindr-typ.

==
e Gatill Panel-PC’n och kor proceduren for att byta m

==

=

/

Calibrate Auto Calibrate

matspets, Tip Replacement. Logga forst in med
service-koden.
I denna procedur ingar demontering av befintlig

168AL
1A
mppe

i

spets, montering av ny spets, grovkalibrering samt g o
en axiell grundjustering av mat-spetsen (APO-
justering). b e s dametsic
e Montera statorsegmentet. OBS. Detta far inte ligga 3,92 |!:°,:,::.:;;!v'°°“"""'""“'“'"M"“‘"'""“ -
an mot AGS-héllarens framre referenskant vid e [ i 0SB e ot
montage. Ganga i sa fall hallaren bakat s att (=] "
segmentet endast ligger an mot statorn. Dra fast [ 0,00
segmentet med avsett moment. L —
e Ganga fram AGS-hallaren tills dess referenskant i
ligger an mot statorsegmentet och dra at (mattligt,

[ o ]

anvand avsedd blocknyckel, AGD-T-B40).

e Gatill Panel-PC’n och kér proceduren for justering n ﬂ ﬂ
av matspetsens yta mot statorsegmentet, Adjust

Flush Position. Se separat manual. Denna skall - e i ot
endast kdras om inte spetsen redan ar i liv med 0,00 Selact 24ide
segmentet. Detta beror da pa att referensmattet (23.0 5| B et s dom o he|

mm) i segmentet inte ar optimalt. I denna procedur

ingar en elektriskt fin-justera spetsen (max + 0.50

mm) sa att den ligger helt i liv med segmentet. 391
e GOr en grov kontroll av spaltmétning: -

Spalten skall visa ca 3.80mm efter den [ o ]

grovkalibrering som gjordes vid spets-bytet.

Lagg nagot verktyg av magnetiskt material (ingen ﬂ ﬂ

permanentmagnet) och kontrollera att spaltens vérde

sjunker betydligt.

Back-home dist.
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6 DEMONTERING AV AGS-SPETS.
Demontering av métspets gor normalt i samband med e ot Ty

Stalis ‘The AGS is in the home pos.

spetsbyte. Detta &r en alternativ metod som kan anvéandas da Dol
spets, hallare eller/och AGS-hus skall bytas. 392 ||

oIMT)

e Demontera segmentet vid AGS-spetsen. [ 31
o Ganga tillbaks AGS-héllaren ca 2 varv. Detta 000 |
minimerar risken att det nya segmentet rider pa el
AGS-hallaren da det monteras. L 00 | .
e Gatill Panel-PC’n och kor proceduren for att byta [0 IS e et

matspets, hallare eller hus, Holder Exchange. Logga
forst in med service-koden.
e KOor fram spetsen till Tip Exchange Position.
| detta lage sa kan spetsen dras ur.
e Kaor tillbaks till Holder Exchange Position.
| detta lage sa kan AGS-huset demonteras fran hallaren.
e KOor fram till Tip Exchange Position.
| detta lage sa kan en ny spets monteras. Har rekommenderas dock att man avslutar denna
procedur och istallet kor en Tip Exchange procedur. Den ger en battre vagledning for
spetsbytet.
o Véxla mellan dessa lagen for att byta ut avsedd del.

7 KALIBRERING.

Obs! Innan AGS-givaren kan tas i bruk maste du kalibrera AGS-givarens malspaltsmatning under
tomgang, se separat kalibreringsanvisning.

8 ELEKTRISK ANSLUTNING
AGS-givaren ansluts till en kopplingsbox, KB-AGS1R, med kabel, K-AGSL1.

9 SPECIFIKATIONER

Dimensioner: Se konturritning

Vikt: 7.6 kg

Material - givarhus: Malad aluminium/rostfritt stal

Material - hallare: Rostfritt stal / brons

Material - matspets: Rostfritt stal

Temperaturomrade - givarhus: 0-65°C

Temperaturomrade - matspets: 0-225°C

Slitage - matspets: ca 3 mm (se separat stycke om SLITAGEINDIKERING)
Kontaktdon: 19-polig, MIL-C-5015 med aluminiumhdlje

Axiellt omrade - méatspets: +2.50 mm.
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10 RESERVDELSLISTA

Givarhus AGS-HM-H4
Givarhallare AGS-SP-HXDS-H
Métspets AGS-XP-5S460
Foderror AGD-TS-HXD
Lasflans AGD-LFL-HXD

OBS. Foderror och lasflans ingar inte i AGS-givaren.

11 SLITAGEINDIKERING

Det ar viktigt att givarspetsen inte slits forbi slitgageindikeringen som &r
indikerad i bilden till héger.

Observera att detta inte far ske efter en uppskattad segmentlivslangd.

En givarspets som slits forbi denna markering kan resultera i en
segmentkrasch och dessutom paverka raffindrens siakerhet pa andra sétt.
Normalt sa byts spetsen vid varje segmentbyte, dels for att sékerstalla
livslangden men dven for att tdtningar in mot AGS-huset skall fungera.
Bristféllig tatning kan resultera i att AGS-huset dranks med processvétska och darmed haveri.

12 KONTURRITNING

653,5 [25.7 in]

/—I\145x1.5 -6g

—

sl

13 KONTAKT

Forsaljning, utveckling, produktion och service:

Dametric AB -
Jagerhorns V&g 19, 141 75 Kungens Kurva .
Tel: 08-556 477 00 Telefax: 08-556 477 29 dametric

E-post: ags@dametric.se Hemsida: www.dametric.se
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