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1 ALLMANT

AGS-givaren (Adjustable Gap Sensor) ar en avstandsmatare framtagen for att méata malspalten i en
raffinor for pappersmassa. Da matspetsen kan skjutas fram och tillbaks axiellt sa kan kalibrering av
givarspetsen ske under produktion utan att forandra malspalten. En bibehallen malspalt medfor
kontinuerlig produktion utan driftsstorning vid givarkalibrering.

AGS-TW60 ar framtagen for Andritz Twin-60 raffindrer och bestar av foljande huvudkomponenter,
givarhus, hallare, foderrér samt matspets.

Givarhuset innehaller en installningsanordning for spetsen, en elektrisk stegmotor, lagesgivare samt
elektronik for skrappunktstagning.

Hallaren anpassar hus med givarspets till raffindrens statorplatta och inkluderar en
justeringsanordning sa att givarspetsen kommer i niva med statorsegmentens yta.

Métspetsen ar en slitagedel vilken slits i takt med statorsegmenten och byts i samband med skivbyte.
Detta byte gar snabbt tack vare ett kontaktdon samt en patenterad mekanisk koppling mellan
givarhus och matspets. Spetsbytet styrs av programvaran i GMS-systemets dator sa anvandaren har
bara att folja instruktionerna pa skarmen.
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2 MONTERING AV AGS-GIVARE

Vid installation maste givaren tas isar och monteras fran tva hall. Forst maste foderroret, AGS-SP-
TW60-FO, monteras i raffindrens stator. Givarhus och hallare monteras sedan fran baksidan medan
matspetsen monteras fran malzonssidan. Nar val givaren ar pa plats kan matspetsen bytas ut utan att
ta bort vare sig givarhus, hallare eller foderror.

Montera AGS-givaren enligt féljande ordning (arbetsmomenten finns forklarade langre fram):
Montera foderroret i statorn.

Montera givarhallaren.

Montera givarhuset.

Montera givarspetsen.

Kontrollera att métspetsen befinner sig i dess hemma-lage (APO = 0.00).

Justera givaren mekaniskt till 0.05-0.10 mm bakom statorsegmentkanten.

Grovkalibrera AGS-givarens malspaltsmétning (> 5mm malspalt).

Kalibrera AGS-givarens malspaltsmatning under produktion, se separat kalibreringsanvisning.

3 DEMONTERING AV AGS-GIVARE

Demontera AGS-givaren enligt foljande ordning (arbetsmomenten finns forklarade langre fram):
e Mata ut matspetsen med hjalp av styrprogrammet i GMS-datorn, anvand funktionen ”Holder
exchange”.

Lossa den stora lasmuttern som haller ihop huset med roret.

Ta bort huset.

Ganga loss roret helt och ta bort det.

Demontera foderréret fran segmentsidan.
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4 MONTERA FODERROR

Kontrollera att tatningen pa foderroret ar i bra skick
och byt ut den vid behov. Applicera
packningserséttning.

Tryck in foderroret fran segmentsidan tills det tar
stopp.

Montera de fyra bultarna och dra fast foderroret
med brickor. Anvand gangpasta.

5 MONTERA GIVARHALLARE

Givarhallaren monteras genom statorn till
foderroret.

Kontrollera forst att de tre o-ringarna &r i bra skick
och byt ut dem vid behov. Applicera O-ringsfett.
Montera lasmuttern med dess fjaderpaket pa roret
och trd sedan roret in i statorbulten i raffindren.
Ganga in det nagra centimeter.

6 MONTERA GIVARHUS

Montera givarhuset till givarhallaren.
Dra fast lasmuttern tills det tar stopp. Glidbrickorna
gor att roret kan roteras i huset.

7 MONTERA MATSPETS

Installera méatgivaren enligt dokumentet med funktionen "Tip Replacement” fran GMS-datorn.
Montera segmentet.
Se till att matgivaren ligger strax bakom segmentets kant genom att vrida pa givarhallaren.
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8 TATNINGAR

Det &r av synnerligen vikt att alla tatningar fungerar. En utsliten tatning kan medfora att
elektronikdelen i huset kan forstdras. Bilden visar de tatningar som finns.
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A Tatar mellan foderror och stator. Tatningen bor kontrolleras/bytas med ca 2 ars intervall.
B,C Tatar mellan héllare och foderror. Dessa bor bytas med ca 2 ars intervall.
D  Foderror
E  Hallare
F

Tatningshylsa. Denna tillhér matspetsen vilket innebér att den byts vid varje segmentbyte. En
brusten tatning innebér att spetsen fastnar beroende pa de &mnen i massan som fastnar mellan
maétspets och hylsan. En kopparbricka tatar mellan hylsan och foderroret.

- Tatningarna mellan matspetsen och hallarens insida ar de viktigaste da dessa forhindrar att
processvatska tranger in i AGS huset.

9 ELEKTRISK ANSLUTNING
AGS-givaren ansluts till en kopplingsbox, KB-AGS1, med kabel, K-AGS1.

10 LUFTANSLUTNING

For kylning av givaren sa skall instrumentluft anslutas.
Vi rekommenderar ett luft-kit, AGS-SP-CS1, vilken ar anpassad for detta &ndamal.

11 SPECIFIKATIONER

Dimensioner: Se konturritning.

Vikt: 8.5kg

Material - givarhus: Malad aluminium/rostfritt stal.
Material - hallare: Rostfritt stal/brons.

Material - matspets: Rostfritt stal.

Temperaturomrade - givarhus: 0-65°C
Temperaturomrade - matspets: 0-225°C

Slitage - matspets: ca 2.5 mm (se separat stycke om SLITAGEINDIKERING).
Kontaktdon: 19-polig, MIL-C-5015 med aluminiumhdlje.
Axiellt omrade - matspets: +2.50 mm.
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12 METSO ARTIKELNUMMER - RESERVDELSLISTA

Dametric Metso
Komplett givare:  AGS-TW60 VALO0330776
Givarhus: AGS-HM-H4 VAL0320980
Hallare: AGS-SP-TW60-H VAL0329367
Foderror: AGS-SP-TW60-FO  VAL0329366
Matspets: AGS-XP-450 VAL0329365

13 SLITAGEINDIKERING

Det dr viktigt att givarspetsen inte slits forbi slitgageindikeringen som ar e
indikerad pa bilden.

Observera att detta inte far ske efter en uppskattad segmentlivslangd.
En givarspets som slits forbi denna markering kan resultera i en
segmentkrasch och dessutom paverka raffindrens sikerhet pa andra sétt.
Normalt sa byts spetsen vid varje segmentbyte, dels for att sékerstalla
livslangden men daven for att tdtningar in mot AGS-huset skall fungera.

14 KONTURRITNING
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15 PATENT

AGS-givaren samt matspetsar ar skyddade av féljande patent:
US 6.657.427, US 7.064.536, W02004/085070, WO2005/083408 och WO/2006/135331.

16 KONTAKT

Forsaljning, utveckling, produktion och service:

Dametric AB - WA
Jagerhorns Véag 19, 141 75 Kungens Kurva d al I I et rl C

tel: 08-556 477 00 telefax: 08-556 477 29

e-post: service@dametric.se ~ www.dametric.se
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