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1 ALLMANT

Matspetsen ar den del av AGS-givaren som innehaller den egentliga malspaltgivaren.
Det finns olika typer av matspetsar med olika langder. AGS-XP-450 &r 450 mm lang och passar i
AGS-TWG60 (for Andritz Twin-60 raffindr) och AGS-HXD (for Andritz HXD raffindr).

2 TATNINGAR

Matspetsen innehaller flera tatningar som &r infettade. Vid leverans och
under lagring sa &r dessa skyddade med en ny tatningshylsa (se bild) samt
ett rod plastskydd. Tatningshylsan skall aldrig tas av fran spetsen och lat
plastskyddet vara kvar tills dess att spetsen skall monteras.

3 BYTE AV MATSPETS

AGS givaren maste vara inkopplad for att ett spetshyte ska kunna genomforas. Malskivorna maste
koras helt isar och AGS:en skall vara kvar i statorn under bytet.

Sekvensen styrs fran Panel-PC’n sa man maste forflytta sig mellan denna och givaren under
spetsbytet.

3.1 FoOrberedelser

Kontrollera att den nya spetsen ar oskadad och att framre delen ar insmord med specialfett (skall tala
minst 250°C). Lat den roda skyddshylsan som skyddar fett och de inre tatningarna samt den framre
tatningshylsan sitta kvar sa lange som mojligt under montaget. Den framre tatningshylsan skall vara
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paskjuten max 20 mm fran spetsen (far inte forceras langre in). De framre 10-20 millimetrarna pa
matspetsen skall vara rentorkade sa att ett bra grepp erhalls for att géra montaget.

3.2 Tabort gamla spetsen

Vid givaren: Ganga ur tatningsmuttern tills gangan ar fri fran bronshallaren i statorn. Den
skall inte tas bort fran givarspetsen.

Vid Panel-PC’n: Kor funktionen "Tip replacement” och folj instruktionerna.

Matspetsen kommer att matas ut ca 20 mm fran AGS-huset.

Vid givaren: Demontera givarspetsen genom att dra den rakt utadt med handkraft.

Gor rent inuti AGS:roret men repa inte tatningsytan.

3.3 Matain id-nummer

Vid Panel-PC’n: Mata in id-numret pa den nya spetsen.

3.4 Montera nya spetsen

3.5 Slutfér montaget

Se till att den gamla spetsen returneras.

Vid givaren: Tryck forsiktigt in den nya matspetsen. Néar det tar stopp, fortsatt forsiktigt att
trycka samtidigt som du vrider pa spetsen. Nar kontakten hamnar ratt gar spetsen in
ytterligare nagra millimeter och det "klickar” till. Efter nagra sekunder sa startar matningen
vilket indikeras genom att larmet forsvinner. Lat tatningshylsan vara kvar pad samma plats an
sa lange.

Vid Panel-PC’n: Fortsatt enligt guiden i PC’n. Den nya matspetsen dras in i AGS:en och kors
till ett hemmaléage (APO = 0.00).

Programmet fortsatter med att gora en grovkalibrering (coarse) och
déarefter kan sekvensen slutforas.

Vid givaren: Ganga in tatningsmuttern till foderrdret i statorn. Dra med
ca 20Nm med en fast 34-nyckel sa att kopparbrickan tatar mellan
tatningshylsan och foderréret i statorn.

Justera sedan AGS:roret sa att spetsen hamnar i liv med eller alldeles
bakom kanten pa statorsegmentet (0.05 till 0.10mm).

4 SLITAGEINDIKERING

Det ar viktigt att givarspetsen inte slits forbi slitgransen som ar indikerad i
bilden till hoger.

En givarspets som slits forbi denna markering kan resultera i en
segmentkrasch och dessutom paverka raffindrens sikerhet pa andra sétt.
Normalt bor spetsen bytas ut vid varje segmentbyte, dels for att sékerstélla
livslangden men dven for att tdtningarna in mot AGS-huset skall fungera.
Daliga tatningar kan resultera i att AGS-huset fylls med processvétska.
Beldggningar mellan spets och rér kan forhindra att spetsen ror sig och
dérmed stoppa den automatiska kalibreringen.
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5 ID-NUMMER

) _ . _ ) 7/ Dametric AB
Matspetsen har ett id-nummer bestaende av 13 siffror. De forsta
fyra siffrorna avser ett serienummer och évriga en kodad Model: AGS-XP-360
identifiering som aven innehaller ett tillverkningsdatum. Id- : ;
L e Tip-ID: 0079032954108

numret matas in till Panel-PC’n nér en ny spets monteras. _
Alla nédvéndiga beteckningar finns pa en etikett som monteras pa Art.no: VAL0224432
givarspetsen samt dven pa dokumenten som foljer med.
Om koden inte &r giltig sa kommer matspetsen att fungera men
med foljande restriktioner. N

e Om koden ar felaktig sa kan spetsen inte kalibreras om efter ~ serial /code e

5 dagar.

e Om datumet ar gammalt s& kan spetsen inte kalibreras om efter 20 dagar.

e Visning av trender &r inte mojlig.

e Systeminstallningen kan inte éppnas.
Man kan saledes kora igang och driftsétta systemet dven om koden skulle vara oléslig och sedan
validera matspetsen under drift i efterhand efter att en giltig kod har inforskaffats.
Kontakta Dametric pa tipid@dametric.se eller ring 08-556 477 00 for att erhalla en giltig kod.

6 PATENT

AGS-givaren samt matspetsar ar skyddade av féljande patent:
US 6.657.427, US 7.064.536, W02004/085070, W0O2005/083408 och WO/2006/135331.

7 METSO ARTIKELNUMMER
VAL0329365.

8 OVERSIKTSRITNING

450
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9 KONTAKT

Utveckling, produktion och underhall: v 4l

Dametric AB da.m etrIC

Jagerhorns Véag 19, 141 75 Kungens Kurva
Telefon: +46-8 556 477 00 Telefax: +46-8 556 477 29
E-mail: dametric@dametric.se Websida: www.dametric.se
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