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Mittakarjen vaihto-ohje anturille AGS-SD-65

Ennen asennusta

e AGS-anturin kaapelin taytyy olla kytkettyn& vaihto-operaation ajan. Anturi taytyy irrottaa
jauhimesta, koska mittakérki otetaan pois anturin etusuuntaan pain.

e Poista suoja uudesta mittakarjesta. Tarkista, ettei se ole vahingoittunut ja ettd etuosa on
hyvin rasvattu PTFE-rasvalla, jonka lampdtilankesto on vahintdén 250°C.

e Tarkista, ettd etuliukurengas on pyored, keskitetty, eikd se ole vahingoittunut. Muuten se
rikkoutuu messinkisuojan reunasta kun mittakarki vedetaan sisaan.

e Tarkista, ettd lukitusmutteri AGS:n kotelon ja putken vélilla on Kiristetty.

Asennus

Valitse paneeli PC:n naytolta "Menu”

Valitse ”Login”, sy6ta kirjautumiskoodi ”2730” ja paina "OK”

Valitse "AGS service” ja sitten "Tip replacement”

Valitse avautuvasta ikkunasta ”Continue”. Toiminta kdynnistyy ja mittakarki alkaa

siirtymaan pideputkesta ulospéin, vaihtoasentoon.

e Odota kunnes nayton "Event list” ikkunassa on alimpana teksti "Reached the eject position”,
jolloin kérki on siirtynyt 18 mm ulospdin ja ndytolla "Tip Pos” lukema on 18.0.

e Katso, etta "Action” ikkunassa on teksti ”Pull the tip straight out!”. Poista vanha mittakérki
vetdmalla se suoraan ulos. Kéyta vain késivoimaa. Jos mittakérki ei irtoa helposti, paina
néytoltd”out 1mm” painiketta. TAm4 siirtdd mittakarked vield 1 mm:n ulospéin.

e Mittakérjen irroittamisen jalkeen nayt6lla TDC arvon kohdalla on teksti “alarm” ja ”Event
list” ikkunan alimmalla rivilla on teksti ”The present Tip-id-number has been cleared”

e Puhdista AGS-anturin putki, mutta varo naarmuttamista, koska kyseessé on tiivistava pinta.
Rasvaa sisdosa silikonirasvalla (250 °C).

e Katso, ettd "Action” ikkunassa on teksti ”Press "next” to enter the new Tip-id-number”
Valitse ”Next” ja sy0td avautuvaan ndyttoon mittakdrjen 13 numeroinen tunnistenumero
(Tip ID number) ja paina OK” Tunnistenumero on anturiin liimatussa tarrassa.

e Asenna uusi mittakérki putkeen. Kun se pysahtyy, tydnné varovasti ja kierra samaan aikaan
mittaké&rke& kunnes liitin loksahtaa kohdalleen. Tydnna vield 5-6 mm:4 jolloin liitin
napsahtaa paikalleen. TDC-mittaus alkaa muutaman sekunnin paasta. Tamén huomaa siita,
etta naytolla TDC ikkunan “alarrm” teksti poistuu. ”Event list” ikkunan alimmalla rivilla on
teksti ”The tip is engaged (sensor OK)”

e Katso, ettd ”Action” ikkunassa on teksti ”Press next button to retrac the tip”. Valitse ”"Next”

o Mittakérki siirtyy 18 mm:é& siséén aloitusasentoon. Odota kunnes "Event list” ikkunan
alimmalla rivill& on teksti ”The tip is the home position”

e Katso, ettd "Action” ikkunassa on teksti ”Press "next” to perform a coarse calibration”
Valitse "Next”, jolloin ohjelmaa suorittaa karkeakalibroinnin. Karkeakalibroinnin aikana
karjen edessé on oltava vapaata tilaa vahintaan 50 mm.

e Katso, ettd "Action” ikkunassa on teksti "Press “next” to perform an APO adjustment”.

Valitse "Next”, jolloin ohjelmaa suorittaa mittakarjen asentomittauksen APO asettelun.
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Mittakarki siirtyy sisdanpain, mekaaniseen pysahdyspisteeseen ja APO arvoksi asetetaan
-2.50 mm. Taman jalkeen mittakarki siirtyy takaisin aloitusasentoon .

e Odota kunnes ”Action” ikkunassa on teksti ”Press the Close button to finish the procedure
ja valitse "close”, sitten ”log out” ja sitten close” niin monta kertaa, etta nayttoon tulee
aloitussivu.

Asennuksen jalkeen

o Kayttdjan taytyy tdman jalkeen tarkistaa kérjen ulkonema (kérjen etdisyys olakkeesta). Sen
taytyy olla 23.00 (+0/-0.05) mm:&. Ennen mittausta varmista kasin, etta liikkuva olakeosa
on &&riasennossaan sisaéanpain.

e Palauta vanha kérki toimittajalle palautussopimuksen mukaan.

Lisatietoja kasikirjasta ”AGS-XXX-Description_Fin” , huoltokéasikirjasta "AGS-XXX-
Service Manual_Fin” ja kasikirjasta "GmsCeAgs -Manual-SD_Fi”.

Kulumisrajan merkki

On erittéin tarke&d, ettd kéarked ei paastetd kulumaan kulumisrajan —
merkkid pidemmalle, kts. kuva. Téta pidemmalle tapahtuva kuluminen
voi aiheuttaa terien yhteenajon ja myos vaikuttaa jauhimen
turvallisuuteen muilla tavoin. Karki tulisi vaihtaa aina terien vaihdon
yhteydessa kérjen kayttoian varmistamiseksi ja AGS:n kotelon ja
putken tiivistyksen uusimiseksi. Huono tiivistys voi aiheuttaa
prosessindyryn paasemisen AGS:n koteloon tai jumiuttaa karjen, miké
estad kalibroinnin.
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