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Mittakarjen vaihto-ohje seuraaville antureille

Ennen asennusta €

o AGS-anturin kaapelin taytyy olla kytkettyna vaihto-operaation ajan. Anturi taytyy irrottaa
jauhimesta, koska mittakarki otetaan pois anturin etusuuntaan pain.

o Poista suoja uudesta mittakarjesta. Tarkista, ettei se ole vahingoittunut ja ettd etuosa on hyvin
rasvattu PTFE-rasvalla, jonka lampétilankesto on véhintaan 250°C.

o Tarkista, ettd etuliukurengas on pyored, keskitetty, eiké se ole vahingoittunut. Muuten se rikkoutuu
messinkisuojan reunasta kun mittakarki vedetdan sisaan.

o Tarkista, ettd lukitusmutteri AGS:n kotelon ja putken vélilla on Kiristetty.

Asennus

e Kirjaudu ohjelmaan kayttajatunnuksella ”2730”.

o Mittakérjen vaihto kdynnistetddn ”AGS Service” sivulta. Valitse "Tip replacement” -toiminto ja
seuraa ohjeita.

e Anturin mittakérki siirtyy ensin 18 mm:a ulos pidikeputkessa.

e Poista vanha mittakarki vetdmélla se suoraan ulos. Kayta vain kasivoimaa. Jos mittakarki ei irtoa
helposti, paina ”"Out Imm” painiketta naytolta. Tama siirtdd mittakarked vield 1 mm ulospain.

e Puhdista AGS-anturin putki, mutta varo naarmuttamista, koska kyseessa on tiivistettava pinta.
Rasvaa sisdosa silikonirasvalla.

e Sy0tad mittakdrjen tunnistenumero (13 numeroa) ohjelmaan.

e Asenna uusi mittakarki putkeen. Kun se pysahtyy, tydnna varovasti ja samaan aikaan kaanna
mittakérked kunnes liitin loksahtaa kohdalleen. Tydnna vield 5-6 mm:a kunnes liitos lukittuu. TDC-
mittaus alkaa muutaman sekunnin paasta. Taman huomaa siité, ettd anturin halytys poistuu.

o Jatka ohjeiden mukaan. Mittakarki siirtyy seuraavaksi 18 mm:& siséén aloitusasentoon.

e Tamén jalkeen ohjelma ehdottaa uuden mittakérjen karkeakalibrointia. Valitse ”"Next”. Karkean
kalibroinnin aikana kérjen edessa on oltava vapaata tilaa noin 50 mm.

e Seuraavaksi ohjelma ehdottaa mittakérjen asentomittauksen APO asettelua. Valitse "Next”.
Mittakarki siirtyy mekaaniseen pysahdyspisteeseen ja APO arvoksi asetetaan -2.50 mm. Tamén
jalkeen mittakérki siirretdan takaisin aloitusasentoon.

¢ Vaihtosekvenssi on nyt valmis ja voit poistua aloitussivulle.

Asennuksen jalkeen

o Kaéyttdjan taytyy tdmadn jalkeen tarkistaa etdisyys kdrjen ja messinkisuojan valilla. Sen taytyy olla
23.00 (+0/-0.05) mm:a.

o Palauta vanha karki toimittajalle palautussopimuksen mukaan.
Lisatietoja kasikirjasta ”AGS-XXX-Description_Fin” , ”AGS-XP-
XXX _Sve” ja”GmsCeAgsCDManual_Eng” or
”GmsCeAgsSDManual_Fin” manuals.

Kulumisrajan merkKi

On erittéin tarkeda, ettd karked ei paéstetd kulumaan kulumisrajan merkkié
pidemmélle, kts. kuva. Tétd pidemmalle tapahtuva kuluminen voi aiheuttaa
terien yhteenajon ja myo6s vaikuttaa jauhimen turvallisuuteen muilla tavoin.
Kaérki tulisi vaihtaa aina terien vaihdon yhteydessa karjen kayttoian
varmistamiseksi ja AGS:n kotelon ja putken tiivistyksen uusimiseksi. Huono
tiivistys voi aiheuttaa prosessihdyryn paasemisen AGS:n koteloon tai
jumiuttaa kérjen, miké estaa kalibroinnin.
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