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1 Yleista

Tama huoltokasikirja kuvaa miten eri osat vaihdetaan AGS-anturiin. Késikirja kattaa kaikki AGS-
anturityypit Metson RGP-jauhimille.

AGS (Adjustable Gap Sensor) on terdvalianturi, jonka mittakarkeé pystytaan liikuttamaan
pitkittdissuunnassa. Kérjen liike mahdollistaa tdysin automaattisen kalibroinnin jauhimen ollessa
tuotannolla.

Anturi koostuu kolmesta padosasta: Kotelosta, putkesta ja mittakarjesta.

Kotelo siséltdd mekaanisen saatolaitteen, séhkoisen askelmoottorin, pitkittdissuuntaisen asennon
anturin ja terdvarahtelyanturin.

Putki toimii mekaanisena pidikkeen& kotelon ja mittakarjen valilla ja kiinnitysosana jauhimen
staattoriterdan TDC-reik&an. AGS-anturilla on samat mekaaniset mitat ké&rjen paassa kuin vastaavalla
TDC-anturilla, joten ne ovat paittain vaihdettavissa.

Kérki on kulutusosa ja kuluu samalla kun terdsegmentit kuluvat. Tehtaan huoltohenkil6sto vaihtaa
karjen maaraajoin.

Kérki on kiinnitetty kotelon varteen erityisella pikaliittimelld. Tama liitin k&yttd4 jousikiristyslaitetta
poistaakseen aksiaalisen ja sateittdisen valyksen. Jousi taytyy vapauttaa karjen irrottamiseksi ja tata

varten kaytetaan olaketta putken sisallad. Tama tarkoittaa, ettd karki taytyy irrottaa ensin ja sen
jalkeen putki.

Putki on kiinnitetty koteloon mutterilla, jossa on jousialuslevyt aksiaalisen valyksen poistamiseksi.
N&ma jousialuslevyt on asennettava oikein optimaalisen toiminnan takaamiseksi.

Kérjen ja putken vaihtotoimenpiteet tehd&éan sekvenssin ohjaamana paneeli-PC:lta, ja se myods
neuvoo mita kayttajan on tehtdva. Sen vuoksi on parasta, ettd sdéhkokaapeli pidetddn kytkettyna
AGS-anturiin huoltotoimenpiteiden aikana.
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Huomaa, ettd koteloa ei tule koskaan kiertda kun se on kiinniasennettuna jauhimessa. Sen sijaan
kaannetdan putkea ja pidetddn kotelo paikallaan.

2 Anturin asennus ja poisto

Anturi taytyy poistaa jauhimesta karkeé tai putkea vaihdettaessa.
Sahkokaapeleiden tulee olla kytkettynd, koska anturin on oltava
paalla kun huoltoty6td tehdaan. AGS-anturin koteloa ei tule
kiertda kun anturi on kiinni jauhimessa. Sisainen TDC-kytkin
rikkoutuu jos koteloa vaénnetaan ja anturin karki jumiutuu
staattoriteriin.

LOyséa erikoistyokalulla lukitusmutteri, jolla
messinkiputki on kiristetty kotelon laippaan.

Pida kotelo paikallaan ja kierrd messinkiputkea
erityiselld 40 mm:n tydkalulla kunnes anturi voidaan
veté ulos.

Anturia asennettaessa, pida kotelo paikallaan ja kierra
putkea kunnes se osuu terdsegmenttiin.

ALA Kirista liian tiukalle; liiallinen voiman kaytto
vahingoittaa putken messinkireunaa ja saa aikaan sen,
ettd anturi ei ole tasassa staattoriterdn kanssa. Karki
tyontyy jauhatusalueelle, mika johtaa todellista
alhaisempaan teravalilukemaan. Varmista, etta putken
lukitusmutteri on kiristetty anturin laippaan. Kéayta
erityistydkalua ja pida kotelo paikallaan kadella.
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3 Kotelon ja putken valinen liitos

Anturin rungon ja mittakarjen pitimen liitos sisaltdd lukitusmutterin (A),
aluslevyn (B), valiholkin (C) ja jousialuslevyn (D).

Huomaa lautasjousen paikka ja oikea asento. Liitdntédan jaa aksiaalista
valystd, jos se ei ole asennettu oikein. Kayta erityistyokalua lukitusmutterin
kiristdmiseen kotelon laippaan. Tarkista lautasjousen paikka ja asento, jos
putki tai kotelo vaihdetaan.

4 Karjen ja kotelon valinen liitos

Liitoksessa on erityinen jousikiristyslaite aksiaalisen ja sateittaisen valyksen
eliminoimiseksi. Liitos avataan karked vaihdettaessa liikuttamalla karjen
runkoa eteenpdin. Talléin reuna putken sisalla vapauttaa jousen niin, etta
kayttaja voi vaihtaa kérjen helposti. Kéarjen voi vaihtaa minuutissa ilman mitéén erityisia tyokaluja.
PaneeliPC:n sekvenssi ohjelma ohjaa toimenpidettd; Kts. Kérjen vaihto (Tip replacement) —kappale
jaljempaéna.

5 Karjen huolto

Kaérki tulisi tarkastaa jos terat vaihdetaan. Normaalisti karki
vaihdetaan tall6in sen varmistamiseksi, etta kérjen pituus
vastaa staattori teran vahvuutta. Jos anturia kéytetéén
uudestaan uusien terien kanssa, on vélttdméatonta huoltaa
mittauskarki.
e Puhdista karki kankaalla rasvasta ja liasta.
e Tarkista, ettd tunnistenumero on luettavissa (tama
numero on kirjoitettava tietokoneelle myéhemmin).
e Rasvaa kuvassa ndkyvé alue korkean lampatilan
silikonirasvalla (> 250°C tai > 480°F).
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6 AGS huolto (AGS service)
AGS:n huoltomenusta l6ytyvat seuraavat toiminnot: e
e AGS:n autokalibrointi (AGS Auto
Calibrate) Show Alarms Auto Calibrate
Kéytetddn AGS:n kalibrointiin.
e Karkea kalibrointi (Coarse Calibrate) Parameters Coarse Calibrate
Kaytetddn AGS:n karkeakalibrointiin.
e Karjen vaihto (Tip Replacement) Information Tip Replacement
Kérjen vaihtotoimenpiteeseen péésee tasta.
e Putken vaihto (Holder Exchange) Logout Holder Exchange

Tatd toimintoa kéytetaddn putkea
vaihdettaessa.
e SAada tasa-asentoa (Adjust Flush pos.)

Close

Adjust Flush pos.

Kaérki voidaan asettaa staattoriterien tasalle (ei ndy kaikilla anturityypeill&).

Kérjen vaihto (Tip Replacement) ja putken vaihto (Holder Exchange) -toimenpiteisiin paasee kasiksi
kun on kirjauduttu sisdén huoltokoodilla (Service code) Menu-ndkymassa.

6.1 Automaattinen kalibrointi (Auto
calibrate)

Taalla kalibroidaan automaattisesti kalibroitavat
AGS-anturit.

Lisatietoja saa “GmsCeAgs-Calibration_Fin.pdf” -
késikirjasta.

6.2 Karkeakalibrointi (Coarse calibrate)

Karkeakalibrointi tehddan uuden mittauskarjen
asennuksen yhteydessa.

Lisatietoja saa “GmsCeAgs-Calibration_Fin.pdf”
kasikirjasta.
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Menu - = AGS Service - > AGS Auto Calibrate

sush.: operae dametric

[+rere Idling calibration «esee-- [ | ~ GAP [mm]
AGS offset par. = 0.10mm
AGS zero par. = 0.20mm 1 . 63 ‘
AGS span par. = 1.20mm L
TVD limit par. = 1%
TED limit par. = 20%, Sectors = 5 T [mm] APO [mm]
Only idle calibration is allowed | 1.63 | | 0.00 |
Press the ‘Run’ button and the Tip will automatically WD [%]  TED [99]
move toward the rotor until the touch point is ol ‘|
achieved 0 | 0 |
w0 ]
DM [5]
=l ca Type
Idle
Close ‘ Run Halt Info ‘ Help ‘ ? ‘

Menu - = AGS Callbration - > AGS- Coarse Callbrate

Lokakuu 12, 2010/ BL

TGE [mm]

| 3.80 |

dametric
Auh.: Service

Press "Coarse’.

Motel A coarse calibration iz only
allowed after a new sensor is
mounted.

o |
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6.3 Karjen vaihto (Tip replacement)

Kun kérki on kulunut, kdytetdan uutta vaihdettaessa ™ pentis
tat4 sekvenssin ohjaamaa toimintoa. Paina Aloita

Menu - AGS Service <= Tip Replacement

dametric
fuh.: Service

hote! This procedure may never be started if the refiner —
3.80 is running!
! IThe AGS sensor must be removed from the refiner or it

(Start) - painiketta aloittaaksesi toiminnon. ompg - [qhstbe atleast300-500 mm of ree space In front of the

Sekvenssin kulku nakyy keltaisessa ruudussa.
Sekvenssin aikana tulee pyynt6 vetéa karki ulos ja [0.00 |
vaihtaa tilalle uusi. Huomioi uuden kérjen

[ 31 |

APD [mm]

Tips Pos [men] Action

tunnistenumero, tdma syotetaan jarjestelmaan [ 0.0 || [Press the Startbutton bo start the procedure.

ennenkuin uusi karki asennetaan. o el

[ o |

Jos jokin menee vikaan, on mahdollista pyséyttaa

sekvenssi milloin tahansa painamalla Pysayta Close ‘ start |

(Halt) -painiketta.

Tarkista kérjen etaisyys kun sekvenssi on saatettu loppuun. Karjen
etaisyys on oltava 23.00 (+0/-0.05) mm kun uusi karki on asennettu.
Tama etdisyys toimii yhdessa staattoriteréssé olevan saman suuruisen
etaisyyden kanssa, asettaen kérjen uuden staattoriteran tasalle.

Toiminto etenee seuraavasti:

Tarkista, ettd lukitusmutteri AGS:n kotelon ja putken valilla on
Kiristetty.

Aloita Start-painiketta painamalla.

Karki siirtyy eteenpéin noin 18 mm.

Poista karki vetdméll& se suoraan ulos.

Syota uuden kérjen tunnistenumero jarjestelmaan.
Asenna uusi karki.

Kaérki siirtyy 18 mm taaksepdin, alkuasentoon.
Jarjestelmé suorittaa karkeakalibroinnin (3.80 mm).
Jarjestelmaé suorittaa APO s&adon.

Tarkista 23.00 mm:n etaisyys ylldolevan kuvan mukaan.

Info

23.00

Sekvenssi etenee automaattisesti, mutta kdyttajan on vahvistettava jokainen vaihe painamalla
Seuraava (Next) -painiketta.
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64 Putken ValhtO (H0|der EXChaI’IQE) Menu - > AGS Service -> Holder Exchange Auth.: Service dametric
T4ta toimintoa kaytetaan kun vaihdetaan AGS- [ St tn the home s 3
anturin putkea.  3.80 |
Huom. Osat on irroitettava tietyssa jarjestyksessa. oMt .
Kayta ohjelman painikkeita anturin karjen [ 3 | [ TeTeecmcee
liikuttamisessa asentoon, jossa osat voidaan Ll B
irroittaa. °'[°°]
Sisdanrakennettu logiikka auttaa paattelemé&an missa 00 | To Home pos.
vaiheessa olet. . ction .
o ] ‘M”';f:;':;z"r':; Sange s

e Tarkista, ettd lukitusmutteri AGS:n kotelon ja

putken vélissa on Kiristetty. Close e
e Siirrd AGS Kérjen vaihto (Tip exchange pos.)

-asentoon.

e Kun karki on poistettu, siirrd AGS Putken vaihto (Holder exchange pos.) - asentoon.

¢ Ruuvaa auki lukitusmutteri ja poista putki.

Asenna uusi putki ja tarkista lautasjousen paikka lukitusmutterin siséll& kohdasta 3. Kirista

lukittusmutteri eritysella tyokalulla, kohtuullisen tiukaksi.

Siirrd AGS Kérjen vaihto (Tip exchange pos.) -asentoon ja asenna kéarki.

Syotd uuden kérjen tunnistenumero kun jarjestelma kysyy sité.

Siirrd AGS takaisin alkuasentoon (Home pos.).

Paina Karkea (Coarse) -painiketta suorittaaksesi TDC:n

karkeakalibroinnin. 23.00

e Paina Saada APO (APO Adjust) -painiketta aloittaaksesi APO
séatosarjan.

Kayttajan on tarkistettava karjen etaisyys toimenpiteen loputtua.

Kérjen etdisyyden on oltava 23.00 (+0/-0.05) mm kun uusi karki on

asennettu. Tama etdisyys toimii yhdessa staattoriterdssa olevan saman suuruisen etéisyyden kanssa,
asettaen kérjen uuden staattoriterén tasalle..
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6.5 Tasa-asennon saato (Flush position

Menu - AGS Service <= AGS Flush pos, adjustmaent dametric

adjustment) S ham L
Taméa toimenpide soveltuu vain niille AGS- | 0.00 | Sat AP to Flush
anturityypeille, joita ei voida asentaa staatoriterén ﬁ Hove et to
tasalla 23 mm:n olakkeen avulla. (‘ o APO= 0
Tama toimenpide on mahdollinen seuraavilla @ M M e
antureilla;: AGS-SB170, AGS-TW60, AGS-HXD, e — || = ‘ - l
AGS-LC72, AGS-LCL400. | 380 | o '

Taman toiminnon tarkoitus on asettaa AGS-anturin Backchome di. [
karki staattoriterien terapinnan tasolle. Lo | "fm@ Clear APO
Toimintoa kdytet4én jokaisen terdvaihdon ja kérjen oot |

vaihdon jéalkeen. Karki asennetaan ensin Close =[] Info ‘

mekaanisesti 0.20 mm terdpinnan alpuolelle ja sen

jalkeen séhkdisesti tarkalleen pinnan tasalle.

Paina Menu-painiketta paneeli-PC:ss4, kirjaudu sisdén huolto (service) -koodilla, paina AGS:n
huolto (AGS Service) -painiketta, paina Sdadé tasa-asento (Adjust flush pos.) -painiketta.

Paina Nollaa APO (Clear APO) -painiketta poistaaksesi edelliset asetukset.

Paina APO=0 asentoon (To APO=0) -painiketta siirtadksesi karjen alkuasentoon (home position,
APO = 0.00). Tadma siirtd4 karkeé hieman (normaalisti vdhemman kuin 0.25 mm:id).

Asenna AGS-anturi ja kohdista kérki 0.2 mm:in paahan terien kulutuspinnan tasosta.

Kiristda AGS-anturin lukitusmutteri.

Kéyta Siirrd karked (Move tip) -painikkeita kohdistaaksesi anturin terien kanssa samaan tasoon.
TED-toimintoa voidaan kéyttaa (jos se on aktivoitu) asennon mittaamisessa asettamalla
terasviivain terien paalle. TED-arvo nousee 100 %:iin kun karki koskettaa viivainta. Taman
jalkeen peruutetaan 0.02 mm téstd asennosta. Ilman TED:i& kéytetdan viivainta ja vélystulkkia
asennon mittaamiseksi. Kérjen liikett4 voidaan sataa +/- -painikkeilla.

Kun kérki on saadetty tarkalleen tasan, paina Aseta APO tasan (Set APO to Flush) -painiketta.
Sulje ikkuna ja kirjaudu ulos.

7 Yhteystiedot
Kehitys, tuotanto ja huolto:

Dametric AB

Jagerhorns Vég 19, SE-141 75 Kungens Kurva, Sweden
Puhelin: +46-8 556 477 00 Telefax: +46-8 556 477 29
Sahkdposti: info@dametric.se

www.dametric.se
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