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Sum Disc Gap

1.63

Alarm status

OK

C-side | 0.50

F-side | 0.50

Disc GAP
[mm]

0.80

0.83

Disc. Temperature
DTM[°C]

Touch Point
TVD [%]

Hydraulic pressure
HPM [bar]

34

0

25.2

31

50.3
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1. ENHETER
Unit
SW rev.
HW rev.
Serienr.

PPC-84T3
2.6.5428
3.00
068

ACM-DM1:1
3.00
3.00
1037

DCM-DM1:1
1.86
3.60
1043
AGS-XXX:1
1.91
4.51
1140
ACM-DM1:2
3.00
3.00
1038
DCM-DM1:2
1.86
3.60
1042
AGS-XXX:2
1.91
4.51
1139
2. Parametrar

1.1 DCM
Parameter
Nod 1
Nod 2
DCA – Filter malspaltssignal (end. vid spetskal)
10
10
DCA – Max-gräns för registrering av produktionstid
1.00
1.00
DCA – Segment-taper
0.00
0.00

TDC – Analog utgång, offset
0.00
0.00

TDC – Analog utgång, område
3.00
3.00

TDC – Filter
2
2

TDC – Gränsvärde -
0.50
0.50

TDC – Gränsvärde - -
0.30
0.30

TDC – Gränsvärde - L
0.40
0.40

TDC – Gränsvärde +
0.90
0.90

TDC – Gränsvärde + +
1.10
1.10

TDC – Grovkalibrering förregling
0.00
0.00
TDC – Raffinörvarvtal
1500
1500
1.2 DTM
Parameter
Nod 1
Nod 2
DTM – Gränsvärde, hög
200
200

DTM – Gränsvärde, låg
90
90

DTM – Gränsvärde, mitt
150
150

DTM – Min-gräns för registrering av produktionstid
90
90

1.3 APO
Parameter
Nod 1
Nod 2
AGS – Hus, Temperatur Larmgräns
75
75
APO – Distans
2.46
2.45
APO – Statiskt fel
1
1
PPC – APO i hemmalägesgränsvärde
0.05
0.05
1.4 TVD/TED
Parameter
Nod 1
Nod 2
AGS – Impedansmätning aktiv
1
1
IMP – Analog utgång, Inställning - nod
1
1
IMP – Analog utgång, Inställning - signal
1
2
IMP – Analog utgång, Område - resistans
100
100
TED – Raffinörvarvtal (synkronisering)
1500
1500
TVD – Förstärkning produktion
2
2
TVD – Förstärkning tomgång
2
2

TVD – Min-gräns för registrering produktionstid
3
3
TVD – Viktfaktor hela bandet produktion
0.5
0.5
TVD – Viktfaktor hela bandet tomgång
1.0
1.0
1.5 POM
Parameter
Nod 1
Nod 2
ACM – AGS summalarm till PLC/DCS
1
1

AIM-DM1 Hårdvarurevision
1.00
1.00
N/A
AIM-DM1 K1 - Offset
0.00
0.00
N/A AIM-DM1 K1 - Område
10.00
10.00
N/A
AIM-DM1 K1 - Typ
1
1

N/A
AIM-DM1 K2 - Offset
0.00
0.00
N/A
AIM-DM1 K2 - Område
100.00
100.00
N/A
AIM-DM1 K2 - Typ
2
2

N/A
AIM-DM1 K3 - Offset
0.00
0.00
N/A
AIM-DM1 K3 - Område
0.00
0.00
N/A
AIM-DM1 K3 - Typ
0
0

N/A
AIM-DM1 K4 - Offset
0.00
0.00
N/A
AIM-DM1 K4 - Område
0.00
0.00
N/A
AIM-DM1 K4 - Typ
0
0

N/A
AIM-DM1 Mjukvarurevision
1.01
1.01
N/A
AIM-DM1 Serienummer
1000
1000
N/A
AOM-DM1 Hårdvarurevision
3.00
1.00  Node 2
N/A
AOM-DM1 Mjukvarurevision
1.04
1.04  Node 2
N/A
AOM-DM1 Serienummer
1034
1000 Node 2
N/A
DXM-DM1 Hårdvarurevision
0.00
0.00  
N/A
DXM-DM1 Mjukvarurevision
0.00
0.00
N/A
DXM-DM1 Serienummer
0
0

N/A
RPO Rroduktionsgräns
2.00
2.00
RPO/HPM – Inkoppling
2
2
RPO/HPM – Kvot
1.00
1.00
RPO/HPM – Offset
-1.00
-1.00
RPO/HPM – Område
6.00
6.00
1.6 AGS Kalibreringsparametrar

Parameter
Nod 1
Nod 2
PPC – Acceptans – Gapminskningsgräns
0.20
0.20

PPC – Acceptans – Gapökningsförändring
1.00
1.00

PPC – Acceptans – Rotorpositionsförändring
0.10
0.10

PPC – Acceptans – Spetstemperatursökningsgräns
5
5

PPC – AGS Kalibreringsnotifikation
14
14

PPC – Produktionskalibreringslarm
1
1

PPC – Välj kalibreringstyp
0
0
TDC – Förstärkningsvärde
1.00
1.00
TDC – Nollvärde
0.00
0.00
TDC – Offsetvärde (tomgång)
0.00
0.00
TED – Antal sektorer för skrappunkt
3
3
TED – Gränsnivå för skrappunkt, produktion (elektrisk)
30
30
TED – Gränsnivå för skrappunkt, tomgång (elektrisk)
20
20
TVD – Gräns för skrappunkt, produktion (vibration)
50
50
TVD – Gräns för skrappunkt, tomgång (vibration)
20
20
1.7 System Settings - System
Flik System

Parameter
Värde
Help text
Svenska

Refiner ID
R 22
Refiner type
Andritz Twin60
Flik IO

Parameter
Värde
CEC Serial no.
1084
Flik AGS

Parameter
Nod 1
Nod 2
AGS ”x” suffix
D
F
AGS ”x” Sensor type
AGS-TW60S
AGS-TW60S
AGS ”x” Last service
2013-08-29
2013-08-29
AGS ”x” Next service
2014-08-29
2014-08-29
AGS ”x” Tip ser. no.
0031
0030
AGS ”x” Tip tot hours
0
0
AGS ”x” Tip prod h.
0
0
3. KONTAKT
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