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1 文档修订历史
2020-04-04/BL
创建文档。
2 单元
单元
描述
序列号
硬件版本
软件版本
GMS-V2T01
系统
-
-
-
PPC-84T5
触屏电脑
?
1.00
3.6.?
RAC
远程访问
-
2
BRM-DM2
基础磨机模块
10?
2.01
1.21
BRM-DM2
基础磨机模块
10?
2.01
1.21
DCM-DM1
磨片间隙模块
10?
4.10
2.05
DCM-DM1
磨片间隙模块
10?
4.10
2.05
IPN-DM1
工业Profinet模块
005
1.00
1.10
TDC-I76S
TDC间隙传感器（平盘区）
xxxx
-
-
TDC-O76S
TDC间隙传感器（CD磨区）
xxxx
-
-
3 TDC校正参数
Menu（菜单）/AGS-Service and Calibration（AGS服务和校正）/（登录）/CD-zone（CD磨区）/Calibration parameters（校正参数）：
参数描述
值
单位
已使用
TDC-1，CD磨区
DCA - DTM接触计数器(TDC)
0
-
是
DTM - 温度升高限制(TDC)
0
ºC
是
POM - 接触点到零点的距离(TDC)
0.20
mm
是
TDC - 偏移量校正值（空闲）(AGS)
0.10
mm
否
TDC - 量程校正值
1.00
mm
是
TDC - 零点校正值
0.00
mm
是
TVD - 校正限位(TDC)
20
%
是
TDC-2，平盘区
DCA - DTM接触计数器(TDC)
0
-
是
DTM - 温度升高限制(TDC)
0
ºC
是
POM - 接触点到零点的距离(TDC)
0.20
mm
是
TDC - 偏移量校正值（空闲）(AGS)
0.10
mm
否
TDC - 量程校正值
1.00
mm
是
TDC - 零点校正值
0.00
mm
是
TVD - 校正限位(TDC)
20
%
是
4 触屏电脑
4.1 PPC参数
Menu（菜单）/Service（服务）/PanelPC（触屏电脑）/PPC/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
PPC - MPM指示灯，显示范围
10
MW
是
5 GMS面板
5.1 CMD参数
Menu（菜单）/Service（服务）/CM/CMD/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
CMD - 调节螺钉（螺距）
1.00
mm/转
是
CMD - 方向
0
-
是
CMD - 启用
1

是
CMD - 速度（喂料保护）
0.50
mm/s
是
CMD - 速度（高）
0.25
mm/s
是
CMD - 速度（低）
0.05
mm/s
是
5.2 FG参数
Menu（菜单）/Service（服务）/FG/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
FG - 用于验证的最大位置
36
mm
是
FG - 活塞长度
3.00
mm
是
FG - 响应时间
0.5
s
是
FG - 结果
X.XX
mm
是
FG - 安全距离
3.00
mm
是
FG - 超时
20
s
是
FG - 类型
2
-
是
5.3 GC参数（调节器、喂料保护、间隙保护）
Menu（菜单）/Service（服务）/GC/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
CD磨区 - 控制速度（转子）
0.03
mm/s
是
CD磨区 - 死区
0.03
mm
是
CD磨区 - 滤波时间
4
s
是
CD磨区 - 增益
80
%
是
CD磨区 - 间隙保护（增益）
100
%
是
CD磨区 - 间隙保护偏差限位
20
%
是
CD磨区 - 超过报警减值速率
0.05
-
是
CD磨区 - 超过报警限位
0
%
是
CD磨区 - 不足报警限位
10

是
Cz/Pz - 间隙控制的AGS校正联锁
2
-
是
Cz/Pz - 间隔时间
8
s
是
Cz/Pz - 低A室压力限制
1.5
bar
是
平盘区 - 死区
0.03
mm
是
平盘区 - 滤波时间
4
s
是
平盘区 - 增益
80
%
是
平盘区 - 间隙保护偏差限位
20
%
是
平盘区 - 间隙保护（增益）
100
%
是
平盘区 - 超过报警减值速率
0.05
-
是
平盘区 - 超过报警限位
0
%
是
平盘区 - 不足报警限位
10

是
GC - 运行模式
5.4 DCM（1、2）参数
Menu（菜单）/Service（服务）/DCM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
DCM-1，CD磨区
参数描述
值
单位
已使用
GMS - 工业接口
1

是
GMS - 系统类型
4

是
DCM-2，平盘区
GMS - 工业接口
1

是
GMS - 系统类型
4

是
5.5 BRM（1、2）参数
通过按键和显示器更改：
参数描述
值
单位
已使用
BRM-1，CD磨区
BRM CAN节点编号
1

是
BRM-2，平盘区
BRM CAN节点编号
2

是
Menu（菜单）/Service（服务）/BRM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
BRM-1，CD磨区
GMS - 用于间隙测量的传感器类型
1

是
GMS - 工业接口
1

是
GMS - 系统类型
5:GMS-V2T01

是
BRM-2，平盘区
GMS - 用于间隙测量的传感器类型
1

是
GMS - 工业接口
1

是
GMS - 系统类型
5:GMS-V2T01

是
5.6 DI参数
Menu（菜单）/Service（服务）/DI/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
DIO - 数字输入参数
0

是
5.7 DO参数
Menu（菜单）/Service（服务）/DO/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
DIO - 数字输出参数
0

是
5.8 POM（1、2）参数
Menu（菜单）/Service（服务）/POM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
POM-1，CD磨区
POM - 报警电平，限位1，高高
36.00
mm
是
POM - 报警电平，限位2，高
28.00
mm
是
POM - 报警电平，限位3，低
2.00
mm
是
POM - 方向
0

是
POM - 启用
2
mm
是
POM - 比值
0.27

是
POM-2，平盘区
POM - 报警电平，限位1，高高
36.00
mm
是
POM - 报警电平，限位2，高
28.00
mm
是
POM - 报警电平，限位3，低
2.00
mm
是
POM - 方向
0

是
POM - 启用
2
mm
是
POM - 比值
1.00

是
5.9 TVD（1、2）参数
Menu（菜单）/Service（服务）/TVD/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
TVD-1，CD磨区
TVD-1 - 启用测量
2

是
TVD - 限位，空闲，高
20
%
否
TVD - 限位，空闲，高高
30
%
否
TVD - 限位，生产，高
60
%
是
TVD - 限位，生产，高高
80
%
是
TVD - 灵敏度，空闲
50
%
是
TVD - 灵敏度，生产
10
%
是
TVD-2，平盘区
TVD-1 - 启用测量
2

是
TVD - 限位，空闲，高
20
%
否
TVD - 限位，空闲，高高
30
%
否
TVD - 限位，生产，高
60
%
是
TVD - 限位，生产，高高
80
%
是
TVD - 灵敏度，空闲
50
%
是
TVD - 灵敏度，生产
10
%
是
5.10 MPM参数
Menu（菜单）/Service（服务）/MPM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
MPM - 报警电平，限位（浮动）
30
MW
是
MPM - 报警电平，低
3.00
MW
是
MPM - 报警电平，低-低
1.30
MW
是
MPM - 启用
2

是
MPM - 滤波时间，限位（浮动）
3
s
是
MPM - 量程
30.00
MW
是
MPM - 类型
1

是
5.11 VIM参数
Menu（菜单）/Service（服务）/VIM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
VIM - 报警电平，限位1，高高
10
mm/s
是
VIM - 报警电平，限位1，高
8
mm/s
否
VIM - 启用测量
2
-
是
5.12 OTM（1、2）参数
Menu（菜单）/Service（服务）/OTM (1) alt. OTM(2)/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
OTM - 1 - 报警电平，限位1，高高
80
ºC
是
OTM - 1 - 报警电平，限位2，高
70
ºC
是
OTM - 1 - 启用（出轴承）
2

是
OTM - 2 - 报警电平，限位1，高高
60
ºC
是
OTM - 2 - 报警电平，限位2，高
50
ºC
是
OTM - 2 - 启用（进轴承）
2

是
5.13 HPM（1、2）参数
Menu（菜单）/Service（服务）/HPM (1) alt. HPM(2)/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
HPM - A - 报警电平，限位1，低
1.5
吨
是
HPM - A - 报警电平，限位2，低低
4.0
吨
否
HPM - A - 启用测量
2

是
HPM - A - 量程
75
吨
是
HPM - B - 报警电平，限位1，高高
50
吨
否
HPM - B - 报警电平，限位2，高
40
吨
否
HPM - B - 启用测量
2

是
HPM - B - 量程
150
吨
是
5.14 AIN参数
Menu（菜单）/Service（服务）/AIN/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
AIN - 报警电平，限位1
1

否
AIN - 报警电平，限位2
2

否
AIN - 启用
0

是
AIN - 量程
10.00

否
AIN - 类型
0

否
5.15 SSM参数
Menu（菜单）/Service（服务）/SSM/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
SSM - 索引
2

是
SSM - 脉冲报警限位
9

是
SSM - Safeset启用
1

是
5.16 TDC传感器/TDCT参数
Menu（菜单）/Service（服务）/TDC/传感器/TDC/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
TDC-1，CD磨区
DCA - 间隙信号滤波器（仅适用于探棒校正）
10

是
DCA - 生产间隙（最大）限位
1
mm
是
DCA - 磨片锥度
0
mm
是
TDC - 模拟输出偏移量
0.00

否
TDC - 模拟输出量程
2.00

否
TDC - 滤波器
2
s
是
TDC - 粗校正联锁
30.00
mm
是
TDC - 限值 -
0.75
mm
是
TDC - 限值 - -
0.17
mm
是
TDC - 限值 - 低
n/a
mm
否
TDC - 限值 +
1.00
mm
是
TDC - 限值 ++
1.20
mm
是
TDC - 限值 +++
n/a
mm
否
TDC - 磨机RPM
1500
rpm
是
TDC-2，平盘区
DCA - 间隙信号滤波器（仅适用于探棒校正）
10

是
DCA - 生产间隙（最大）限位
1
mm
是
DCA - 磨片锥度
0
mm
是
TDC - 模拟输出偏移量
0.00

否
TDC - 模拟输出量程
2.00

否
TDC - 滤波器
2
s
是
TDC - 粗校正联锁
30.00
mm
是
TDC - 限值 -
0.75
mm
是
TDC - 限值 - -
0.17
mm
是
TDC - 限值 - 低
n/a
mm
否
TDC - 限值 +
1.00
mm
是
TDC - 限值 ++
1.20
mm
是
TDC - 磨机RPM
1500
rpm
是
5.17 TDC传感器/DTMT参数
Menu（菜单）/Service（服务）/TDC/传感器/DTMT/（选项卡）Settings（设置）/Log in（登录）/User Parameters（用户参数）：
参数描述
值
单位
已使用
TDC-1，CD磨区
DTM - 限值（高）
180
ºC
是
DTM - 限值（低）
90
ºC
是
DTM - 限值（中）
150
ºC
否
DTM - 生产温度（最小值）限制
100
ºC
是
TDC-2，平盘区
DTM - 限值（高）
180
ºC
是
DTM - 限值（低）
90
ºC
是
DTM - 限值（中）
150
ºC
否
DTM - 生产温度（最小值）限制
100
ºC
是
6 系统设置
Menu（菜单）/Log in（登录）/System Settings（系统设置）/ System（系统）：
参数
值

已使用
帮助文本
Svenska

是
磨机ID
R100

是
系统类型
Valmet V2A01

是
Menu（菜单）/Service（服务）/Log in（登录）/System Settings（系统设置）/ IO：
日志文件格式
EasyView

是
记录器
1000
ms
是
7 备件
单元
描述
序列号
硬件版本
软件版本
状态
PPC-84T5
触屏电脑
?
1.00
3.5.10
备件
BRM-DM2
基础磨机模块
?
2.01
1.21
备件
DCM-DM1
磨片间隙模块
?
4.10
2.05
备件
IPN-DM1
工业Profinet模块
?
-
1.03
备件
8 联系信息
[image: image2.jpg]Valmet >
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