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1. Allmant

Vid en stor segment-taper och da AGS-givaren (eller en TDC-givare) &r placerad langt ifran
segmentets periferi, sa visar RMS/GMS systemet en for stor malspalt relativt spalten vid periferin.
Ju stdrre taper desto hdgre malspalt visas.

For att 10sa detta infors en parameter i métsystemet som skall kompensera denna skillnad i visning.
Parameters véarde minskar visad malspalt vilket gor att visningen skall spegla spalten vid periferin.

| denna version sa ar det en helt manuell hantering av parametern. Anvandaren maste stalla in ett
varde som galler for aktuell segmenttyp och sedan succesivt minska parametern varefter tapern
minskar (segmentet slits).

Om funktionen skall anvandas permanent sa bor den utvecklas och en del logik samt automatik
inforas.

Ur sékerhetsmassig synpunkt sa arbetar parametern at ratt hall, dvs. den gor att matsystemet visar en
mindre spalt. D& malspalten anvands i en reglerloop sa minskas risken for hopkdrning men kan ocksa
gora sa att raffinérlogiken inte mojliggor produktion.

Den forsta versionen med denna funktionalitet &r 2.6.5439 for Panel-PC samt 1.90 for DCM-DM1
enhet. Dessa tva enheter maste darfor uppgraderas vid ett servicebesok fran Dametric.

2. GAP-TDC - APO

| GMS/RMS matsystem for AGS sa visas dels ett GAP (malspalt) och dels ett TDC-véarde. Dessa har
hitintills varit samma vérde forutom da en spetskalibrering gors. Under en kalibrering sa fors
matspetsen mot rotorn vilket gor att TDC-vardet minskas. Den framkorda strackan (APO-vérdet)
okar vilket gor att GAP-vardet som ar TDC+APO bibehalls.

3.  Taper parameter

En parameter for att kompensera for segment-taper har nu inférts. Denna minskar GAP-vérdet vilket
gor att visad malspalt &r t.ex. 0.50 mm mindre &n uppmatt TDC-vérde. Denna offset finns hela tiden
dvs. dven under en spetskalibrering, vilket gor att TDC och GAP éar olika och kan skapa en del
huvudbry. Matsystemets bagge givare kan ha olika installning pa paraemtern.
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Dametric AB GMS CE 2.x AGS + TAPER
4. Panel-PC’ns huvudbild

o - . i . AGS / Twin-60 e -side [ 0,50 | -side | 0,50 |
I exemplet sa visas huvudbilden for en Twin- o D.:c G::m beccap | Code [0 ] rove om0 ]
60 raffindr. | tva mindre falt s visas installd ]71.63 (mm] ‘ 080 ‘ ‘ 0.83 ‘
kompensering for taper. Visad malspalt pa
0.80 mm innebér att TDC-vérdet ar 1.30 mm Alarm status Dive Tenverchire
(0.80 + 0.50). Frdn GMS system till ok | omra
instrumentsystem s& skickas en stromsignal Toueh Eoink 0 0
som motsvarar malspalten, dvs 0.80 mm. e
Om kompenseringsvardet satts till 0.00 mm sa v =2
visas inte falten alls.
5. Handhavande
Det &r viktigt att forsta att kompensering for Ve , | (5 ‘ dar;mg;ri'c

taper ar en helt manuell funktion och den tar

inte hansyn till segmentslitage. Ett slitage borde rimligtvis mlnska tapern och da skall dven

kompenseringen for detta minska.

Detta maste darfor ske manuellt genom att parametern minskas succesivt efter ett antal driftstimmar.
Hur ofta och hur mycket maste provas ut i aktuell raffinér och process.
Det vore bra om det gar att méata upp tapern genom att vid stillastaende raffinor kora ihop skivorna
statiskt och sedan kora fram matspetsen tills denna nr rotorn. Detta kraver dock ett stopp av

raffindren.

Om funktionen permanentas sa bor en mer automatiserad hantering at taper-kompenseringen ske i

Panel-PC’n.

Vid segmentbyte s maste parametern aterstallas till sitt startvarde om den har minskats med slitaget.

6. Spetskalibrering

Under kalibrering

I grafen som visas under kalibrering sa ar
initialvardena for TDC och GAP olika om
kompenseringsvérdet ar storre &n noll.

| exemplet sa har vi infort en offset pa 0.50
mm. Gapet (r6d) visar 0.80 mm medan TDC
(svart) sjunker fran 1.30 mm och ner till 0.00
mm dar skrapet sker. | exemplet sa genererar
TED-signalen (gron) skrappunkten.

APO (bla) okar fran 0.00 till ca 1.30 mm dar
skrapet sker.

Gapet ar under kalibrering summan av TDC
och APO minus kompenseringsvardet.
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Acceptera kalibrering.

Da operatoren skall acceptera sa visas TDC-
vardet som ’ny spalt”. Detta ar missvisande
och beror pa instélld taper kompensering.
Detta for 16sas framledes da forsoket med
kompensering har provats ut och godkants.

Kalibrering accepterad.

Har finns ocksa ett fel da det star
”AGS-vardet &r kalibrerat, 0.81 -> 1.30”.

Det skall egentligen vara 0.81 -> 0.80 (1.30 —
0.50).

Kalibreringslog

Loggen sager ocksa att spalten har kalibrerats
fran 0.81 -> 1.30 dar det borde std 0.81 ->
0.80.
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Menu -> AGS Service - F-side -> Auto Calibrate F-side A, Adiin, dametric
SéKker skrappunkten Z]  GAP[mm] e
TED Touch (TED=81%, APO=1.32mm)
Zero-vérdet sparat (TDC=0.00mm) 0.80 | wwm
Mitspetsen kérs till span-liget. [ 082 |
Span-positionen nadd (APO=0.31mm)
Span-virdet sparat (TDC=1.00mm) TDC [mm] APO [mim]
Matspetsen kdrs till hemmalaget.
Acceptera kalibrering? ‘ 1 . 31 ‘ ‘ 0 00 l
Kalibrera Zero fran 0.00 -> 0.00
Kalibrera Span fran 1.00 -= 1.00 VD[] TED [%o]

Rotorposition farandring: 0.00 {0.00)
Acceptera eller avbryt?

DIM [%C]  ADIM

POM
Om accepterad, blir ny spalt: SR Sl
| Prod. |
m
Menu -> AGS Service - F-side -> Auto Calibrate F-side auth: admn, dametric
TED Touch (TED=81%, APO=1.32mm) =]  GAP[mm] e
Zero-virdet sparat (TDC=0.00mm) =
Matspetsen kbrs til span-léget. 0.80 | wwwm
Span-positionen nadd (APO=0.31mm) | 0.81 ]
Span-vardet sparat (TDC=1.00mm)
Métspetsen krs till hemmaldget. TDC [mm] APO [mim]
Acceptera kalibrering?
Kalibrera Zero frén 0,00 -> 0.00 ‘ 1.30 ‘ ‘ 0.00 l

Kallbrera Span fran 1.00 -> 1.00
Rotorposition férdndring: 0.00 (0.00)
Acceptera eller avbryt?
Accepterad!
AGS-vardet &r kalibrerat, 0.81 -> 1,30
Tryck 'Close’ for att avsluta eller 'Restart' for att
kalibrera pa nytt.

VD [%a] TED [%a]
o]l o
o] Lol

DIM [%C]  ADIM

— POM
Calibration Type
| Prod. \
m n
Menu -> Calibrate Log dametric

At Adriin,
014711717 12:56:35 Lker pressad Close' 2]
2014011712 12:56:19 Fside:
2014711712 12:56:19 Fside: AGS calibration eccepled in production mode, Gep=0.81->1,30
2014/11/12 12:56105 F-side: TED data: £7,66,66,66,66, 75,90,90.01,91,91, 92, Ave =21 (Lim.=75¢
2014/11/12 12:55:59 F-side: Span pos: TOC=1.00, ARC=0.31, POM=50.27

2014/11/12 12:55:50 F-side: Towh pos: TDC=0.00, APO=1.32, POM=50.27, TVD=0, TED=81, TE
2014/11/12 12:55:17 F-side: Start pos: GAP=0.81, APO =000, POM=50.27, TVD=0, TED'=0
2014/11/17 12:55:16 F-slde: Parameter: Zero =000, Span=1.00, TVD =75, TED=10, (5=5/12)
2014711712 12:55:16 Fside: 44+ AGS calibration sterted in PRODUCTION mode 4444
201471112 12:50:05 Fside: AS calibration completed in production mode

A014/11/12 1250008 F-side: AGS calibration accepted in produaction mads, Gap=0.75%>126
2014/11/17 12:50:06 F-side: TED data: 4,0,0,6,13, 14, 14,13,13,13,13,13, fve. =8 (Lim, =75%), Mo
2014/11/12 12:50:01 F-side: Spen pos: 1DC=0.99, APO=0.26, POM=50.27

2014/11/12 12:49:52 F-side; Towch pos: TOC=0.00, APO=1,28, POM=50,27, TVD:=0, TED=0, TEC
2014/11/17 12:49:19 F-slde: Start pos: GAP =0.75, APCI=0.00, POM=50.27, TVD =0, TED=0
201471112 12:49:19 Fside: Parameter; Jero=0,00, Span=1.00, TVD=/5, TED=10, {(5=5/12)

A0S calibration complated in production mode
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7. Parameter

Parametern ligger under parametrar for DCA-
funktionen: Menu -> Service -> DCA ->
Parameters. Forst maste inloggning med
servicekod goras.

Tillatet omrade &r -1.00 till +2.00 mm dar det
negativa omradet inte bor anvandas.

8. Kontakt
Utveckling, produktion och underhall:

Dametric AB
Jagerhorns V&g 19, 141 75 Kungens Kurva
Telefon: 08-556 477 00
E-post: ags@dametric.se

Telefax: 08-556 477 29

dametric

normalt positiv och detta varde minskar visat varde for malspalt i

Hroe pd segment taper fran periter] till radie fbr métspets. Parametern
GAPY. (- 1.00mim-2.00mm)

Parameter MNode Value
DCA - Max-grans for registrering av produktionst C-side  2.00

CA - Segment-taper

TDC - Analog utgdng offset C-side 0,00
TDC - Analog utgdng omrade C-side  3.00
ITDC - Filter C-side 2.0

D¢ - Griinsviirde Coside 050
1DC - Gransviirde Cside  0.30
1DC - Griinsviirde - L Ceside 0,40
1DC - Grinswiirde + Cside 110
1DC - Griinsviirde + + Ceside 120
1DC - Grovkalibrering forregling Cside  0.00
1DC - Raffindrvarvial Ceside 1500

‘
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