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1 TDC Service

Formen for TDC service nds fran meny-formen. ' dametric
Inloggningen styr vilka knappas som visas och vilka

som lasts.

Auth - Nene

Information

En beskrivande text visas dd knappen

aktiveras.

Logga in / Logga ut

Utseendet pa denna form styrs av hur man ér

inloggad och aktuell kalibreringsstatus for

TDC-givaren. .
“Operator”. Denna niva &r inte aktuell for

att kalibrera givaren. S |
“Service” nivan ges till el- och instrument

vilka skall dndra parametrar, byta ut och kalibrera givaren.

Det finns dven en niva for administratdr (Administrator) vilka kan utfora alla funktioner.
Denna kraver dock mer kunskap och forstielse da ndgra av de inbyggda for-reglingarna sétts
ur spel.

Bakat

Tryck for att aterga till huvudvyn.

TDC-kalibrering

Knappen startar formen for TDC-kalibrering.

Om kalibrering inte tillats pga “TDC ej grovkalibrerad” s& méste givaren forst grovkalibreras.
Grovkalibrering

Knappen startar formen for Grovkalibrering.

Om knappen dr utgraad sa ér givaren redan grovkalibrerad.

Det gar att gora en grovkalibrering genom att ga till servicemodulen. Vilj sedan TDC —
Sensor — TDC och tryck pa knappen ”Grovkalibrering”.

Kalibreringsparametrar

Knappen ger tillgéng till de parametrar som anvénds vid kalibrering av givaren.
Parametrarna visas med en kort beskrivning samt tillatet omrade.

GoOr sa hér for att d&ndra en parameter:

Vilj en parameter genom att markera namnet. En beskrivning av parameter visas da i 6vre
faltet.

Tryck EDIT och ett fonster visas. Mata in nytt viarde med knappsatsen.

Tryck pa SAVE. Programmet varnar for otillaten inmatning.

Forklaringar till parametrarna finns under avsnitt 4

Segmentbyte

Anvind denna funktion for att stega igenom en sekvens dir segmenttyp och serienummer pa
givaren registreras. Detta dr vardefull information for att tolka de logg-filer som skapas.
Service

Det gar att né servicepanelen for métsystemet GMS/RMS direkt via denna knapp.
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2 TDC-kalibrering

2.1 Allman informationt
Haér beskrivs kalibreringsprocessen av TDC-givaren.

Kalibreringen &r manuell och innebér att operatdren sakta kor ihop skivorna tills skivkontakt och
skrap-punkten uppnas. D& skrap-punkten har uppnatts sa stoppas kérningen och operatdren backar
isdr skivorna ca 0.10 mm.

I detta ldge visas en knapp for ”Nollkalibrering” och denna trycks nu in. Darefter uppmanas
operatoren att backa isér 0.90 mm dvs. 1.00 mm fran den punkt dér skivkontakt uppnaddes.

Nu visas knappen ”Spannkalibrering” vilken trycks in. Kalibreringen utfors och raffindren dr nu
kalibrerad for produktion. Operatdren uppmanas att sl ifrdn omkopplare for ”Berdringsposition” och
sldcka forreglingssignalen ”TDC ej kalibrerad”.

2.1.1 Referenskant

Stator-segmentet har anpassats med en referenskant vilket gor att en da ny
givare monteras tillsammans med nya statorsegment sa ligger ytorna i liv.
Om en ny givare monteras i slitna segment sa kommer maétspetsen att sticka
in 1 malzonen vilket &dr olyckligt och maste atgardas. Antingen sa svarvat
givaren ned eller s& monteras shimsbrickor mellan givare och stodkant i
stator-segmentet.

2.1.2 Operatoren

Operatdrens roll under kalibrering ar att kora ihop skivorna mot skrap-
punkten vilket dr den mest kritiska delen av en kalibrering. Operatoren kan
nér som helst stoppa korningen och backa skivorna om misstanke om fel
foreligger.

2.1.3 Forregling

Kalibreringen stoppas om nagon av de ingdende métfunktionerna larmar.
For att kalibrera maste signalen for FeedGuard samt signalen for ”Beroringsposition” vara
aktiverade. Om dessa slas ifran under kalibreringen sa stoppas sekvensen.

2.1.4 Grovkalibrering

Givaren maste vara grovkalibrerad innan noll och spannkalibrering kan utforas.
Grovkalibreringen gors normalt da givaren byts ut och innan givaren monteras i
raffindren. Det viktiga dr att det inte finns ndgot magnetiskt material framfor
mitytan. For att vara siker pé att inte missa detta bor man tryck pé knappen
”Segmentbyte”. I denna sekvens s& matas aktuellt serienummer pa givaren in och
kalibreringsflaggan for grovkalibrering slédcks.

Inget magnetiskt
material framfor
givaren!
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2.1.5 Skrap-punkt
Skrap-punkten kan definieras pa tre olika sitt:

TVD — segmentvibration. Signalen uppstar da segmenten kontakterar mot varandra och &r det
normala sittet.

DTM — temperaturmitning (i TDC-givaren). Om man inte far ndgon TVD-vibration och spetsen
gnider mot rotorsegmentet s viarms givaren upp. Om temperaturen dverstiger en instilld grins,
normalt 5 °C, sa tolkas detta som en skrap-punkt.

Operator backar skivor — om operatéren hor att segmenten skrapar men detta inte har detekterats av
instrumenten och skivorna backas mer dn 0.10 mm s4 tas detta som att skrap-punkten har uppnatts.

2.1.6 Rel. POM

Relativ POM ir en signal som visar aktuell rotorposition relativt den punkt da skrap-punkten
detekterats. Denna hjélper operatdren att kora rotorn till de ldgen da givaren skall kalibreras.

2.1.7 Nollkalibrering

Mitsystemet GMS sparar uppmétt malspalt vid det minsta rotorpositions-ldget under det att skrap-
punkten soks. Da “Nollkalibrering” aktiveras sd dr det detta malspalts-virde som anvénds vid noll-
kalibreringen. Det spelar darfor ingen roll om man backat 0.10 eller 0.20 mm frén skrap-punkten,
nollkalibreringen tas andd med malspalts-vérdet vid skrap-punkten.

2.1.8 Spannkalibrering

Efter noll-kalibrering sa uppmanas operatoren att backa skivorna till 1.00 mm Rel. POM-virde. |
detta lage sa visas knappen ”Spannkalibrering” och som trycks in.

Nu dr TDC-givaren kalibrerad for produktion. Kalibreringssekvensen avslutas genom att kvittera
signalen "TDC-ej kalibrerad” samt att sla ifrdn nyckelbrytaren for ”Berdringsposition”.
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2.2 TDC-kalibrering
Om signalerna for matningsvakt och berdringsposition inte r aktiva

sd visas detta pa skdrmen. ‘ TDC-kalibrering

2.21 Start

Textfonster — Det Gvre fOnstret visar parametrar samt vad som ‘
utforts. T POM [mm] dametric
Det undre talar om vad operatoren skall gora-. -m Nollvarde = 0.40 mm

POM - Rotorlége. 706 (mm) Spannvarde = 1.40 mm

TVD-grans = 20 %
DTM-6kningsgrans = 5 °C
Antal DTM-skrap: 0
Givartyp: Variant Standard

TDC — Uppmiitt avstand mellan métspets och rotor.
TVD — Uppmiitt skrappunktsnivd mha vibration.
DTM — Malzonstemperaturen uppmétt inuti AGS
givarens spets. Rutan “ A DTM” indikerar oMrel  aDTMEC
temperaturférindring sedan kalibreringen paborjats, | 101 |I|
och om detta éndras for mycket (> 5°) sa tolkas

detta som en skrap-punkt.

VIM - Raffinorvibration. Ve )

g
Rel. POM — Rotorldge relativt detekterad skrap- “

punkt. Denna visas forst dd sekvensen startats.

13

Redo att starta

Vilj starta

Tryck ”Starta!” for att paborja sekvensen.

2.2.2 Soker skrap-punkten Pou( dametric

, . e . . Soker sk kt
Operatoren kor nu forsiktigt ithop skivorna till ooty e

e — Givartyp: Variant Standard

kontakt. Var uppmérksam pa ljud och vibrationer

vilka 1 vérsta fall kan tyda pa négot fel och som kan

orsaka segmentkrasch. E

Rel. POM [mm] Kor ihop skivor till skrap och backa
darefter 0.10mm

0.01 '

dametric

2.2.3 TVD-skrap detekterat

VIM 1 [mmis]

POM [mm]
Relativ POM har satts till 0.00mm. 28.10 RSl sl
Backa nu isér skivorna 0.10mm

DIM['C]  A-DTM[C]

[101] o |

Rel. POM [mm] Backa 0.10mm

0.00

VIM 1 [mmds]

s
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2.2.4 Skivorisar 0.10 mm

Skivorna har backats isir tillrackligt for att knapp
for nollkalibrering visas.
Tryck ”Kalibrera”.

2.2.5 Nollkalibrering utford

Nollkalibrering har utforts och operatoren skall nu
backa isér skivorna 0.90mm.

2.2.6 Skivor isar till spannkalibrering

Daé skivorna backats isér sa visas knapp for spann-
kalibrering.
Tryck “Kalibrera”.

2.2.7 Spannkalibrering utférd

Spannkalibrering har utforts och operatoren skall nu
aterstdlla forreglingssignaler.

Aterstill nyckelbrytare for "Berdringspos.”.

Vrid nyckelbrytare for "TDC ej kalibrerad” varvid
lampan slicks.

Raffinéren ér nu klar fo6r produktion.

POM [mm]

TDC [mm]

=i

DIM[C]  ADIM[C]

101 0

Rel. POM [mm]

0.10

H[E

dametric

Skrappunkt:
TDC=-0.09mm, Rotorpos=28.09mm

Utfér nollkalibreringen

VIM 1 [mm/s]

POM [mm]

dametric

28.19

TDC [mm]

Nollkalibrering:
TDC=0.54mm, Rotorpos=28.19mm

Kor till spannomradet (Rel.
POM=1.00mm)

Kor isdr skivorna

0.11 .
VIM 1 [mmis]
POM [mm] dametric
m | spannomradet, redo for
TG (mm] spannkalibrering, nér Rel. POM=1.00

Rel. POM [mm] Utfér spannkalibreringen
1.00 .
VIM 1 [mimis]
POM [mm] dametric

29.08

TDC [mm]

TVD [%]

-

DTM['C]  A-DTM[*C]

0

Rel. POM [mm]

1.00

o

Spannkalibrering:
TDC=1.40mm, Rotorpos=29.09mm

Sla av berdringspos for att slutfora
kalibreringen.

Sla av beréringspos

VIM 1 [mmis]
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2.2.8 Kalibreringslog

Mitvarden under kalibrerings-sekvensen sparas som en logfil som kan utviarderas om négot onormalt
skulle intréffa.

Kalibreringssekvensen sparas i1 en kalibreringslogg som kan avlésas pa skidrmen.

Fran huvudformen, tryck MENY, tryck Kalibreringslogg och foljande exempel visas.

- L -~ L SR = = p— N’ = = L 1] s
Me x Startsida Atgarder _,‘4 Visa '\'y; Kemmunicera L Filer och verktyg L‘,‘ Kommentar = ric

] 52 A Admin.

2018/03/14 12:59:28  TDC-calibration finished

2018/03/14 12:56:22  Span calibration: TDC=1.40mm, Rotorpos=29.09mm

2018/03/14 12:49:02  Touchpoint: TDC=-0.09mm, Rotorpos=28.08mm, DTM=101°C
2018/03/14 12:49:02  Zero calibration: TDC=0.02->0.54mm, Rotorpos=28.19mm
2018/03/14 12:44:47  TVD-touch

2018/03/14 12:44:32  TDC-calibration started

2018/03/14 12:44:32  Calibration parameters: Zero=0.40mm, Span=1.40mm, Tvd-limit=20%
2018/03/14 12:43:58  Calibration aborted

AMATINTIA 4 A4S AN rr [ IF S e Y T U = S

[m] »
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3 Grovkalibrering
Tryck pé knappen for att aktivera formen.

Om knappen dr utgraad sa dr en grovkalibrering redan gjord.

For att gora om en grovkalibrering s& gor foljande:
e Oppna Service-modulen

Expandera TDC-funktionen

Expandera Sensor

Tryck TDC

Logga in och tryck Grovkalibrera.

Observera varningstexten om de forutsittningar som
giller.

Tryck direfter Kalibrera” for att utféra
kalibreringen.

Endast en trasig givare eller méatforstarkare kan gora
att kalibreringen misslyckas.

Notera att eventuell gjord noll och spannkalibrering
nollstills vid nollkalibrering.

Efter en grovkalibrering sa méste darfor alltid
givaren noll och spann-kalibreras.

Anvind denna endast i nodfall da en grovkalibrering normalt gérs 1 samband med

segmentbyte/TDC-givarbyte.

Notera att en grovkalibrering forstor tidigare kalibrering och att noll- och spann-
kalibreringar maste goras igen. Kalibreringen kan ocksa vara forreglad om rotorn

inte har backats forbi en forinstélld position.

TDC-GROVKALIBRERINGSGUIDE

Grovkalibrering

]
|

Anvand denna funktion fér att grovkalibrera TDC-givaren.
ci Grovkalibreringen far endast utforas efter att en ny TDC-givare

monterats.

zi Spalten mellan malskivorna maste vara stérre &n 5 mm da

grovkalibreringen utférs.
Muvarande TDC-vardet ar 3.80 mm.

Tryck pa 'Kalibrera' for att uttfora grovkalibreringen.

TasCoane_Wigsed_ye miTaicsided

TDC-GROVKALIBRERING - FARDIG

. TDC-givaren grovkalibrerad fran 3.80 till 3.80

TasCoana_Witsed_Fisihad_ b ticeased 808 tsornemnd

Inget magnetiskt

material framfor
givaren!
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4 Kalibreringsparametrar |
Tryck Kalibreringsparametrar frén formen f6r TDC Service.

‘ Kalibrerings

arametrar
Parameterbeskrivning: i
I
DCA — DTM skrapriknare.
Denna raknar antalet skra-ppunkter d den R T
triggats av en hojning av DTM Tryck sadan Edit forattandra parametern. o
(givartemperaturen). D4 detta innebér ett
formodat slitage sa visas antalet hér. e Ot saaprsnare S
DTM — Temperaturdkningsgrins. O P e Riar a%0
Okning av DTM temperatur for att trigga G- Attt - oot oa0
skrap-punkt. Normalt virde: 5. PPC. ooeptans. Spatiamparnksiningep s
POM — Avstand, skrap till nollpunkt. PPO. Prodstcasiakagsatan o
Det avstand som skivorna maste backas isir i e
for att gora en nollkalibrering. 00 - Ofsetvce(omging 000 -
Normalt viirde: 0.10 mm. e - ! [

TDC — Forstirkningsvirde.
Vardet som anvands vid

forstarkningskalibrering (bor vara 1.00 mm hdgre dn noll-kalibreringsparametern).
Normalt 1.30-1.50 mm.
TDC — Nollvirde.
Virdet som anvinds vid nollkalibrering. Normalt 0.30-0.50 mm.
TVD — Kalibreringsgrans
TVD-grins for att trigga skrap-punkt. Normalt 20 %.

Notera att ovan foreslagna virden dr foreslagna standard och att dessa kan behdvas optimeras
beroende pé raffindrtyp och process.
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5 Segmentbyte

. |
Tryck pé Segmentbyte fran formen TDC Service. .
Guiden for segmentbyte ar till for att registrera vilken typ av segment
som anvénds samt serienumret pd TDC-givaren. Dessa uppgifter
anvénds da loggfiler skall utviarderas for att underlétta forstdelsen da
exceptionella driftlagen uppstér.

Man skall sdlunda anvinda denna funktion di man SEGMENTBYTESGUIDE
ari begrepp att byta malsklvor OCh TDC'glVar c Anvand denna funktion fér att underlatta vid ett segmentbyte.
eller bara kanske endast TDC-givaren. Guiden kommer att hjalpa till med féljande:
o o - . . . . Byta serienummer pa segmenten
Forst sé visas vad som kommer att hinda i guiden. . Byta serienummer pa TDC-givaren

. Nollstalla kalibreringsflaggorna vid givarbyte
. Skriva in utbytesinformation i "Exchange Log"

Bagrrar_Wizsed_se

Mata in typ eller serienummer pd malsegmenten.

(Detta steg finns inte pd alla system.) ‘ Segment |
Segment Serien. Drifttid Myt seriene
Malsegment, F 1 4h
Malsagment, D 2 4h
Inmatarsegment, F 3 ah
Inmatarsegment, D 4 4h A nyt

m

Antal timmar som den gamla givaren varit anvdnd
visas. TDC-IZT

Ange typ och serienummer for den nya TDC-
givaren. Drifttidsrdknaren kommer da nollstillas.

Gammalt: 1234 Drifttid: 498 tim,

Givartyp:  [TDC-I1ZT
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En rapport visas pa skdrmen.

Driftlogg.

Utbytta detaljer i systemet visas i1 utbytesloggen.

6 Kontakt

Utveckling, produktion och service:

Dametric AB

Jagerhorns Vig 19, 141 75 Kungens Kurva
Telefon: +46-8 556 477 00

e-post: service@dametric.se ~ www.dametric.

SEGMENTBYTESGUIDE - FARDIG

. Segmentens serienummer &ndrade.
. TDC-givarens serienummer andrat fran 13 till 1236
. Kalibreringsflaggorna ar nollstalida

Tidpunkt Artiked Sarians. Kommentar

031472018 14:.08:33  TDC-IZT 1238 Monterad

031472018 140833 TDCAZT 13 Demonterad, driftid 3h
031472018 140631 TDC-IZT 13 Monterad

031472018 140631 TDC-IZT 13 Demontarad, drifthd 3h
031472018 10:39.56  TDC-IZT 13 Monterad

031472018 10:39.56  TDC-IZT 12 Demonterad, drifttd Th
031472018 08.42:11  TDC-IZT 12 Monterad

031472018 094211 TDC-IZT n Demonterad, drifttid Oh
031472018 093538 TDC-IZT n Monterad

031472018 093538 TDC-IZT 1234 Demontarad, drifthd 498h
031472018 093511 malsagment 1 Monterad

031472018 08:35:11  malsegment 2 Monterad

031472018 093511 inmatarsegm... 3 Monterad

0311472018 093511 inmatarsegm.. 4 Monterad

022172018 155212 TDC-IZT 1234 Monterad

022172018 155132 PPC 0118 Monterad

027212018 15:51:32  DCM-DM1 10mz2 Monterad

0272172018 1551:32 BRM-DM1 0100 Monterad

022172018 1551:32  CEC-DM1 1025 Monterad .

SC
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