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单元
单元
描述
序列号. 
硬件版本.
软件版本
磨浆机
Valmet RGP-?
R?

RMS-EX1
磨浆机监控系统机柜
?
2.0

LDU-RM1
显示控制单元RMS-SD
?
5.0
4.6

CMD-RM2
控制电机驱动器
?
6.2

CMI-RM1
控制电机接口
?
6.1
4.2

VIM-RM1 
震动监控器
?
8.1

MPM-RM2
电机功率监控器
?
3.0
1.1

TVD-RM3
触点震动检测器
?
7.1

POM-RM1
位置监控器
?
9.0

HPM-RM1
液压监控器
?
4.2

OTM-RM1 (1)
油温监控器
?
7.1

OTM-RM1 (2)
油温监控器
?
7.1

LDU-RM1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
软件版本 _________
菜单

参数
描述
实际值
默认值
最大值
幅度
单位
F1rA
范围
PoEr
功率
-
5.0
50.0
1/2/5
MW
FdPL
FG 活塞长度
-
1.0
5.0
0.1
mm
FdSd
FG 安全距离
-
1.0
5.0
0.1
mm
Fdto
FG 超时
-
10
30
1
s
PoSL
POT 行程长度
-
50.00
200
10
mm
HP_A
液压 A
-
50.0
150.0
0.5
吨
HP_b
液压 B
-
50.0
150.0
0.5
吨
FrbF
重置前的FG 距离
-
-
50.00
-
mm
FrAF
步进后的FG 距离
-
-
50.00
-
mm
FrdI
FG 结果 POM
-
-
50.00
-
mm
ErCE
电子 RMC 启用
-
0
1
1
1 = RMC
dISP
外部显示单元
-
1
2
1


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

该菜单仅在上面的“ErCE”设定为“1”时显示。
F2Pr
生产

PrPo
生产位置偏移
 -
2.00
20.00
0.10
mm
PrPS
生产位置手动设置
 -
0.00
50.00
0.10
mm
PrLP
生产极限功率
 -
50
100
1
%

PrLt
生产最小极限时间
 -
10
600
1
分钟
PrP0
生产位置 - 0 （最后）
 -
0.00
50.00
0.01
mm
PrP1
生产位置-1
 -

50.00
-
mm
…
…

…

…
…

PrP9
生产位置 - 9 （最早）
 -

50.00
-
mm
Potr
位置传感器反向
 -
0
1
1
(1 = 反向 )
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

该菜单仅在上面的“ErCE”设定为“1”时显示。
F3tP
触点
tPLE
TP 电平 
-
40
100
5
%

tPtI
TP 时间
-
0.5
5.0
0.5
s
tPFU
TP 功能
-
1
2
1
(2= 自动)

tPP0
TP位置 - 0 （最后）
 
 
50.00
-
mm
tPP1
TP 位置 -1
 
 
50.00
-
mm
…
…
…
…
…
…

tPP9
位置  -9 （最早）
 
 
50.00
-
mm
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

该菜单仅在上面的“ErCE”设定为“1”时显示。
F4PL
磨盘磨损

PLrE
磨盘磨损重置
-
1
2
1
(1 = 正常）
PLoF
磨盘磨损偏移
-
50.00
50.00
0.01
mm
PLdI
磨盘磨损量
由LDU计算
0.01
mm
CMD-RM2
单元序列号 _________
硬件版本 _________ 

DIP 设置
实际值
默认值
功能
前部的4-柱DIP开关
左
右
左
右
1. 驱动 1

(
(
(
(
驱动电流1
2. 驱动 2

(
(
(
(
驱动电流2
3.


(
(
(
(
未使用
4. 保持

(
(
(
(
保持电流
极限调节
此单元上无极限调节
CMI-RM1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
软件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值
部件


OFF
ON
OFF
ON
螺距
SW2/1

(
(
(
(
螺距
SW2/2

(
(
(
(
CMD-卡
SW2/3
(
(
(
(
方向

SW2/4
(
(
(
(
速度调节
实际值
默认值
调节范围
高速 (H_sp)
-

100 %
50 - 150

低速 (L_sp)
-

100 %
50 - 150

VIM-RM1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
软件版本 _________
此单元上无 DIP 设置
极限调节
实际值
默认值
调节范围
极限 1 (L 1)
-

10 mm/s
0 - 25

极限 2 (L 2)
-

8 mm/s
0 - 25
MPM-RM1 / MPM-RM2
单元序列号 _________
硬件版本 _________
软件版本 _________
在LDU单元中配置电机的公称功率。参见编程手册，PRO-EX1。
MPM-RM 1 无DIP设置。 
MPM -RM2 DIP设置
实际值
默认值



OFF
ON
OFF
ON
使用极限 3 (浮动) SW4/1
(
(
(
(
如果未使用设置为 OFF
未使用
SW4/2
(
(
(
(
未使用
SW4/3
(
(
(
(
未使用
SW4/4
(
(
(
(
极限调节
实际值
默认值
调节范围
低
(L 1)
-

20 % P
0 - 100 %  P
低-低 (L 2)
-

10 % P
0 - 100 %  P
浮动 (L 3 电平)
-

20 % P
0 - 100 %  P
浮动 (L 3 时间)
-

3.0 s
对于MPM-RM仅极限 3 (浮动) 可用


P 为在LDU单元中
编程的电机公称功率。
TVD-RM3
单元序列号 _________
硬件版本 _________
软件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值
传感器类型设置

OFF
ON
OFF
ON


SW5/1
(
(
(
(




SW5/2
(
(
(
(




SW5/3
(
(
(
(




SW5/4
(
(
(
(


传感器器位置衰减
OFF
ON
OFF
ON


SW3/1
(
(
(
(


SW3/2
(
(
(
(


SW3/3
(
(
(
(


SW3/4
(
(
(
(
低增益衰减

OFF
ON
OFF
ON


SW4/1
(
(
(
(


SW4/2
(
(
(
(


SW4/3
(
(
(
(


SW4/4
(
(
(
(
耳机音量

OFF
ON
OFF
ON


SW2/1
(
(
(
(


SW2/2
(
(
(
(
极限调节
实际值
默认值
调节范围
极限 1 (L 1)
-

75 %
0 - 100 %

极限 2 (L 2)
-

50 % 
0 - 100 %

POM-RM1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
此单元上无 DIP 设置 
极限调节
实际值
默认值
调节范围
极限 1 (L 1)
-

39.00 mm 
0 - 50

极限 2 (L 2)
-

30.00 mm
0 - 50

极限 3 (L 3)
-

28.00 mm
0 - 50

HPM-RM1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
此单元上无 DIP 设置
极限调节
实际值
默认值
调节范围
通道 1, 极限 1 (A-腔)
-

40 % A
0 - 100 %  A
通道 1, 极限 2 (A-腔)
-

20 % A
0 - 100 %  A
通道 2, 极限 1 (B-腔)
-

40 % B
0 - 100 %  B
通道 2, 极限 2 (B-腔)
-

20 % B
0 - 100 %  B
读数为LDU单元中编程的A腔和B腔公称压力的百分比。
OTM-RM1 / 1
单元序列号 _________
硬件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值 (100(C)



OFF
ON
OFF
ON


SW2/1
(
(
(
(


SW2/2
(
(
(
(


SW2/3
(
(
(
(


SW2/4
(
(
(
(
所有 4 个必须为 OFF 或ON：100 °C – 所有的设置为OFF，200 °C – 所有的设置为ON。
极限调节
实际值
默认值 (100°C)
 调节范围 (100°C)

通道 1，极限 1 (C1L1)
-

60 °C 

0 -100

通道 1，极限 2 (C1L2)
-

55 °C 

0 -100

通道 2，极限 1 (C2L1)
-

60 °C 

0 -100

通道 2，极限 2 (C2L2)
-

55 °C 

0 -100

OTM-RM1 / 2
单元序列号 _________
硬件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值 (100(C)



OFF
ON
OFF
ON


SW2/1
(
(
(
(


SW2/2
(
(
(
(


SW2/3
(
(
(
(


SW2/4
(
(
(
(
所有 4 个必须为 OFF 或ON：100 °C – 所有的设置为OFF，200 °C – 所有的设置为ON。
极限调节
实际值
默认值 (100°C)
 调节范围 (100°C)

通道 1，极限 1 (C1L1)
-

60 °C 

0 -100

通道 1，极限 2 (C1L2)
-

55 °C 

0 -100

通道 2，极限 1 (C2L1)
-

60 °C 

0 -100

通道 2，极限 2 (C2L2)
-

55 °C 

0 -100

EX -1
(可选单元)
单元序列号 _________
硬件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值



OFF
ON
OFF
ON


SW /1
(
(
(
(


SW /2
(
(
(
(


SW /3
(
(
(
(


SW /4
(
(
(
(
极限调节
实际值
默认值
通道 1，极限 1 
-



通道 1，极限 2 
-



通道 2，极限 1 
-



通道 2，极限 2 
-



EX -2
(可选单元)
单元序列号 _________
硬件版本 _________
DIP 设置
实际值
默认值



OFF
ON
OFF
ON


SW /1
(
(
(
(


SW /2
(
(
(
(


SW /3
(
(
(
(


SW /4
(
(
(
(
极限调节
实际值
默认值
通道 1，极限 1 
-



通道 1，极限 2 
-



通道 2，极限 1 
-



通道 2，极限 2 
-



EX -3
(可选单元)
单元序列号 _________
硬件版本 _________
DIP 设置



实际值

默认值



OFF
ON
OFF
ON


SW /1
(
(
(
(


SW /2
(
(
(
(


SW /3
(
(
(
(


SW /4
(
(
(
(
极限调节


实际值

默认值
通道 1，极限 1 
-



通道 1，极限 2 
-



通道 2，极限 1 
-



通道 2，极限 2 
-
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销售、开发、生产和服务：
Dametric AB

Jägerhorns Väg 19, 141 75 Kungens Kurva, Sweden

电话：+46-8 556 477 00
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网站：www.dametric.se
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