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1 ALLMANT

Starta programmeringsfunktionen

F 1 rA MENU Startar/avslutar programeringslaget
1 Stega till foregadende meny
! Stega till nasta meny
ENTER Starta vald meny

Tryck in MENU da displayen &r slackt for att starta programmeringslaget. Den 6vre raden visar
menyns namn, och stegning mellan menyerna sker med pilknapparna. Starta vald meny med ENTER.
OBS. Om funktionen for RMC-kontroll Inte anvands, visas e] menyvalen utan endast ett begrénsat
antal parametrar kan redigeras.

Valj parameter

5 _ OO MENU Aterga till menyval

1 Stega till foregaende parameter

PO E r ! Stega till nasta parameter
ENTER Starta vald parameter

Den Ovre raden visar parameterns varde, och den undre visar parameterns namn.
Anvand "1" och """ knapparna for att bladdra i listan bland parametrarna och starta med "ENTER”.

Redigera (displayen blinkar)

5 OO MENU Avsluta redigering och aterga till val av parameter
= 0 Oka vardet
— Hamta standardvarde
PO E r ! Minska vardet
ENTER Spara vardet

Displayen blinkar for att indikera att vérdet kan redigeras. Andra med ” 1” och ”|” knapparna. Om
"—" knappen trycks in s& hamtas ett standardvarde. Efter andring sa tryck "ENTER” for att lagra
vardet, varvid displayen atergar till fast visning.

Tryck "MENU?” for att aterga till funktionsval, tryck "MENU” igen for att aterga till menyval och
slutligen tryck "MENU” en tredje gang for att avsluta programmeringsfunktionen (displayen slacks).
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2 MENYVAL
Beroende pa installning sa presenteras parametrarna pa tva sétt.

Om RMC-funktionen (rotorpositionskontroll) &r aktiverad sa finns fyra delmenyer enligt foljande:

F1rA Parametrar for matomraden

F2Pr Parametrar for produktionsposition
F3tP Parametrar for skrappunktstagning
FAPL Parametrar for segmentslitagematning

Om funktion for RMC (rotorpositionskontroll) inte anvénds sa finns endast funktionerna for

matomradesparametrar (F1rA) atkomliga och 6vriga menyer visas inte alls.

F1rA Parametrar for matomraden
PoEr Huvudmotoreffekt
FdPL FeedGuard, Slaglangd
FdSd FeedGuard, Sékerhetsavstand
Fdto FeedGuard, Tidslarm
PoSL Rotorpositionsgivare, slaglangd
HP-A HPM-A, Matomrade
HP-b HPM-B, Matomrade
FroF POM-vérde fore backning (FeedGuard-resultat)
FrAF POM-vérde efter backning (FeedGuard-resultat)
Frdl Berédknad POM skillnad (FeedGuard-resultat)
ErCE RMC-funktion
dISP Display
F2Pr Parametrar for produktionsposition
PrPo Offset for produktionsposition
PrPS Vaérde vid manuell produktionsposition
PrLP Min effekt for lagring av ny produktionsposition
PrLt Min drifttid for lagring av ny produktionsposition
PrP0...9 Sparade produktionspositioner
Potr POT-givare reverserad (for Board raffintrer)
F3tP Parametrar for skrappunktstagning
tPLE Min skrapniva for att definiera skrapposition
tPtl Min tid for att definiera skrapposition
tPFU Typ av skrappunktstagning, manuell/automat
tPPO...9 Sparade skrappositioner
F4APL Parametrar for segmentslitagemaétning
PLrE Aterstillning av segmentslitageméatningen
PLoF Startlage for slitagematning
PLdI Uppmatt segmentslitage
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3 "F1rA” PARAMETRAR FOR MATOMRADEN

PoEr Huvudmotoreffekt / Power

Parameter for nominell huvudmotoreffekt. Stega mellan 0.05 till 50 MW i steg om 1, 2 eller 5 MW
(beroende pa omrade). Standardvérde ar 5 MW.

FdPL FeedGuard-ventilens slaglangd / FeedGuard Piston Length

Denna parameter skall séttas efter det avstand som rotorn flyttas vid en FeedGuard aterstallning.
Om ingen FeedGuard ventil anvands, sa skall vérdet sattas till 0.

Stega mellan 0 till 5.0 mm i steg om 0.1 mm. Standardvérde ar 1.0 mm.

FdSd FeedGuard Sakerhetsavstand / FeedGuard Safe Distance

Detta avstand anvénds for att backa rotorn ytterligare, forutom ventilens slaglangd.

Stega mellan 0 till 5.0 mm i steg om 0.1 mm. Standardvérde ar 1.0 mm.

Fdto FeedGuard Tidslarm / FeedGuard Timeout

Denna tid bestammer den totala tid som backningsproceduren kan anta. Om tiden dverskrids utan att
FG-kontakt erhallits, laggs ett tidslarm ut. POM-vardet avlases for att uppdatera resultat-registret.
Stega mellan 5 till 30 s i steg om 1 s. Standardvarde &r 10 s.

PoSL Rotorpositionsgivare slaglangd / Position Transmitter Stroke Length
Funktionen bestammer slaglangden for rotorpositionsgivaren. Slaglangden for POT-50 ar 50 mm.
Stega mellan 10 till 200 mm i steg om 10 mm. Standardvarde &r 50 mm.

HP-A HPM-A Matomrade A-kammare

Parameter for nominellt A-kammartryck. Stega mellan 10 och 150 ton i steg om 0.5 ton. Standard ar
50 ton.

HP-b HPM-B Matomrade B-kammare

Parameter for nominellt B-kammartryck. Stega mellan 10 och 150 ton i steg om 0.5 ton. Standard &r
50 ton.

FrbF POM-varde fore backning / FeedGuard-resultat

FrbF-vardet ar det ursprungliga POM-vardet, vilket ar lagrat ca 0.5s fore det att FG Reset har
detekterats. Vardet kan ej redigeras.

FrAF POM-varde efter backning / FeedGuard-resultat

"FrAF” a&r POM-vérdet efter FG-aterstaliningen. Vardet lases dd LDU-enheten har kalkylerat ett
avstand som stammer mot forinstallt FG-avstand ("FdPL” + “FdSd”).

Da detta avstand mats under forflyttning kan det variera nagot beroende pa férdrojningar i systemet.
Kalkylerat avstand erhalls genom att méta 0.01mm-pulser fran CMI-enheten.

Vardet bor vara nagot hogre an "FABF” minus forinstéllt FG-avstand.

Frdl Beraknad POM skillnad / FeedGuard-resultat

"FrdI” &r skillnaden mellan "FrbF” och "FrAF”. Om vérdet ligger inom godkant intervall, sa erhalls
FG-kontakt, och om det ligger utanfor sa erhalls istallet FG-larm.

Den undre grénsen ar 100 % av “"FdPL” + 50 % av "FdSd”.

Den 6vre gransen &r 100 % av "FdPL” + 150 % av "FdSd”.

ErCE RMC-funktion

Satt parametern till 1 for att anvdnda RMC-funktionen (RMC = Rotor Movement Control). Om den
ar satt till 0 s kan endast parametrarna i denna meny redigeras. Ovriga parametrar blir ointressanta
och visas darfor inte.

dISP Display

Satt parametern till 1 for PDU-display eller till 2 for kommunikation med Operatérspanel.
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4 "F2Pr" PARAMETRAR FOR PRODUKTIONSPOSITION

Denna meny visas endast om RMC-funktionen ar aktiverad.
PrPo Offset for produktionsposition (Production Position Offset)

Avstand mellan produktionslage och startlage for produktion. Stega mellan 0.1 och 20 mm i steg om
0.1 mm, standard 2.0 mm.

PrPS Varde vid manuell produktionsposition (Production Position Set)

Satts till 0 for normal RMC-funktion. Sétts till valfritt varde for ett forutbestdmt startlage for
produktion. Stega mellan 0 och 50 mm i steg om 0.10 mm, standard 0.00 mm.

PrLP Effekt for lagring av produktionsposition (Prod. Power Limit, Power)

Avser min motoreffekt for att spara aktuellt produktionsposition som ny produktionsposition. Stega
mellan 0 och 100 % motoreffekt i steg om 1 %, standard 50 %.

PrLT Drifttid for lagring av produktionsposition (Prod. Power Limit, Time)

Avser min driftstid for att spara aktuellt produktionsposition som ny produktionsposition. Stega
mellan 0 och 600 timmar i steg om 1 timme, standard 10 timme.

PrP0...9 Sparade produktionspositioner (Production Position 0...9)

Parametern sparas vid matningsvakt under forutsattning att aktuell motoreffekt &r storre &n parameter
PrLP och att drifttiden &r langre &n parametern PrLT. Skall normalt ej redigeras men parameter 0 kan
sédttas mellan 0 och 50 mm i steg om 0.01 mm medan parameter 1 till 9 kan ej &ndras. Parametrarna
skiftas ett steg for varje ny lagring, pos 0 &r den senaste, pos 9 &r den aldsta.

Potr POT-givare reverserad (for Board raffinGrer)

Satt till 1 for att reversera rotorpositionsfunktion, vilket anvands for Board raffinorer. Stega mellan 0
och 1, standard &r O.

5 "F3tP” PARAMETRAR FOR SKRAPPUNKTSTAGNING

Denna meny visas endast om RMC-funktionen ar aktiverad.
tPLE Min skrapniva for att definiera skrapposition

Avser niva for att definiera en skrappunktstagning. Stega mellan 0 och 100 % skrapniva i steg om 5
%, standard 40 %.

tPtl Min tid for att definiera skrapposition

Avser min tid for att definiera en skrappunktstagning. Stega mellan 0 och 5 s steg om 0.5 s,
standard 0.5s.

tPFU Typ av skrappunktstagning, manuell/automat

0 innebér att funktionen &r urkopplad, 1 innebdr en manuell skrappunktstagning och 2 &r en semi-
automatisk skrappunktstagning. Stega mellan 0 och 2, standard &r 1.

tPPO...9 Senaste sparade skrappositionen

Parametern sparas vid skrappunktstagning under forutsattning att skrapnivan ar stérre &n parameter
“tPLE” och att tiden &r langre &n parametern ”tPtl”. Parametrarna kan ej andras. Parametrarna skiftas
ett steg for varje ny lagring, ”tPP0” &r den senaste,”tPP9” ar den &ldsta.
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6 "F4PL" PARAMETRAR FOR SEGMENTSLITAGEMATNING

Denna meny visas endast om RMC-funktionen ar aktiverad.
PLrE Aterstalining av segmentslitageméatningen

Varde 0 innebdr att segmentslitagematningen ar urkopplad, 1 &r ett normalvarde och 2 innebér att
RMC-funktionen ej &r kalibrerad. Parametern satts automatiskt till 2 om TVD-signalen forsvinner
mer &n 10 sekunder eller om rotorpositionsgivaren visar ett orimligt varde. Varde 2 innebdr aven att
RMC-funktionen ej har giltiga positioner for produktion eller for att starta produktion. Stega mellan
0 och 2, standard ar 1. Om vérde 2 har blivit satt av misstag sa kan detta manuellt sattas tillbaks till 1
och de foregaende positionerna for produktion hamtas tillbaks. Under kalibrering av RMC-
funktionen sa dndras vardet automatiskt fran 2 till 1.

PLoF Startlage for slitagematning

Denna parameter haller den forsta positionen for produktion efter ett segmentbyte. Parametern skall
normalt inte redigeras men andras mellan 0 och 50 mm i steg om 0.01 mm.

PLdI Segmentslitage
Beréknat segmentslitage. Kan inte redigeras.

7 DISPLAYMEDDELANDEN
FEED GUARD AKTIVERAD

1 ) 80 MENU Inte anvand

1 Inte anvand
Fd — Inte anvand
! Inte anvand

ENTER Inte anvand

Nar FG-rest erhallits sa indikeras "Fd" samt det nuvarande POM-vardet.

Sa lange som stegmotorn arbetar (ca 4 - 10s) sa skall rotorforflyttingen gora att POM-vardet dndras.
Nar FG-aterstallningen &r klar sa visar 6vre raden uppmatt relativ forflyttning och den undre raden
visar antingen "FAdCO" eller "FdAL". Displayen slacks da FG-reset signalen aterstalls eller om
MENU knappen trycks in.

En eventuell FG-reset forceras enheten ur varje annan vald programmerings-funktion.

RMS IDENTIFIERINGSFEL

MENU Inte anvand
1 Inte anvand
N Inte anvand
E r r2 ! Inte anvand
ENTER Inte anvand

Error 2 tands om nagon knapp for DISPLAY LIMITS har tryckts in, och LDU-enheten ej kan
identifiera vilken enhet som aktiverats.

Ett fel i grénssnittet for RMS-signalerna for vald enhet &r troligen orsaken.

Enheten kan emellertid fungera med avseende pa matsignal samt jamférelse mot larmgranser.
Meddelandet ligger kvar i 2 s och repeteras om samma enhet aktiveras igen och felet kvarstar.
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8 KONTAKT

Utveckling, produktion och underhall:

Dametric AB

Jagerhorns Véag 19, 141 75 Kungens Kurva

Telefon: 08-556 477 00
E-post: dametric@dametric.se
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